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INNOVATIV UND ZUVERLASSIG HARHUES & TEUFERT

Seit 1991 vereint Harhues & Teufert Erfahrung und Kompetenz mit technischem Fort-

schritt und unternehmerischem Weitblick. Das Ergebnis sind auf die Anforderung der
Praxis abgestimmte Produkte, die in mehr als 20 Landern der Erde eingesetzt werden.

Technologisch zeitgeméRe Produkte in hoher Qualitéat sind unser Maf3stab. Die strikte
Qualitatspolitik bei den von uns vertriebenen Produkten ist ausschlaggebend fir den
Erfolg unseres Unternehmens.

Durch unser Qualitditsmanagement-System nach DIN EN ISO 9001:2015 bieten wir
unseren Kunden unter anderem einen sehr guten Service und Transparenz in allen
Prozessablaufen.

Die Kundenzufriedenheit ist fir uns von gro3ter Wichtigkeit. So wird es auch kinftig
ein wesentliches Ziel sein, hochwertige Produkte mit gré3tmoglichem Kundennutzen
zu liefern. Die Position unseres Unternehmens im Markt wollen wir weiter starken und
ausbauen, damit sichergestellt ist, dass Harhues & Teufert auch zukiinftig ihr kompe-
tenter Partner bleibt.
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H & T - FUhrungssystem

Handhabungstechnik  Maschinenfiihrungen
Schutztiren- und Vorrichtungen Automations-
technik  Roboter

Das H & T - Fuhrungssystem stellt ein bewéahrtes Maschinenelement
dar. In den Bereichen: Handhabungstechnik, Maschinenfihrungen,
Schutztiren- und Vorrichtungen, Automationstechnik und Roboter
werden dem Konstrukteur vielfaltige Einsatzméglichkeiten geboten.

Bei der Entwicklung des H & T - Filhrungssystems wurde besonderer
Wert auf eine kostengtinstige und einfache Konstruktion gelegt, die
gleichzeitig auch hochste Lebensdauer bietet. Durch diese moderne
und richtungsweisende Konzeption ergeben sich die nachstehenden
Vorteile:

Einfache Konstruktion nach dem Baukastenprinzip

Die groRRe Palette von H & T - Fihrungsrollen gestattet selbst die Ver-
wendung handelsublicher Blankstahle als Schienenelement fur eine
sehr preiswerte Linearfiihrung. Die unterschiedlichen Schienenaus-
fuhrungen gestatten Konstruktionen mit innen- oder auf3enliegenden
Fihrungsschienen und die Gestaltung von Fest- und Loslagersystemen.

Robustes, verschleil3festes und betriebssicheres
System

Selbst in rauer und schmutziger Umgebung ist der sichere Betrieb
in vertikaler und horizontaler Richtung bei nur geringster Wartung
gewabhrleistet.

Hohe Belastbarkeit und Prazision

Die H & T - Fuihrungselemente weisen durch die besondere Fertigungs-
weise hochste Genauigkeit auf. Dadurch ist spielfreier und reibungsar-
mer Betrieb méglich. Belastungen aus allen Richtungen sowie um alle
Achsen kdnnen aufgenommen werden.

Unbegrenzte Hublange und hohe Verfahrgeschwin-
digkeiten

Mitdem H & T - Filhrungssystem sind Linearbewegungen in beliebiger
Lange zu verwirklichen, wobei die H & T - Fuhrungsrollen hohe Ge-
schwindigkeiten zulassen.

HARHUES & TEUFERT
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Fuhrungsrollen

Produktiibersicht H & T - Flihrungssysteme

Baureihe FRW/FRWE

Diese Fuhrungsrollen sind fir den Einsatz auf Wellen konstruiert.
Die Fuhrungsrollen tragen auf einem Bundbolzen ein mit gotischem
Kreisbogen profiliertes, 2-reihiges Schragkugellager. Das Wélzlager ist
gebrauchsdauergeschmiert und beidseitig mit schleifenden Dichtungen
(NPP) abgedichtet.

Die Fuhrungsrollen stehen in zentrischer und exzentrischer Ausfiihrung,
sowie in NIRO zur Verfligung (Zusatzzeichen VA).

Baureihe FRWS/FRWSE

Diese Fuhrungsrollen sind fir den Einsatz auf Wellen konstruiert. Im
Gegensatz zu den Baureihen FRW/FRWE sind die Walzlager nicht
auf einem Bolzen montiert, sondern auf einer Achse mit Innenge-
winde. Dadurch kénnen die Fihrungsrollen von der Wagenseite her
mit Innensechskantschrauben DIN 912 bzw. DIN 7984 ange-
schraubt werden. Auch diese Baureihen werden in zentrischer und ex-
zentrischer Ausfuhrung, sowie in NIRO (Nachsetzzeichen VA), gelie-
fert.

Baureihe NFR/NFRE

Diese Fuhrungsrollen sind fur den Einsatz auf Prazisionsfiihrungsschie-
nen PFS, PFSH konstruiert. Auf einem Bundbolzen ist der durchgehen-
de AuRRenring auf einem bzw. zwei Nadellagern radial und auf zwei Axial-
Nadellagern bzw. Axial-Zylinderrollenlagern gelagert. Die Laufbahnen
der Fuhrungsrollen sind leicht ballig. Dadurch wird unter dem Einfluss
groRer Krafte die Abrollreibung vermindert. Der durchgehende Aul3en-
ring vermeidet ,Kantenlaufer* und gewahrleistet hohe Lebensdauer.
Die Fuhrungsrollen sind ebenfalls in zentrischer, exzentrischer und
NIRO-Ausfiihrung lieferbar.

Baureihe
FR 80/FRE 80, FR 90/FRE 90, FR 120/FRE 120

Diese Fuhrungsrollen sind fiir den Einsatz auf Wellenfihrungen wie
auch auf Stahlprofilen mit entsprechendem Profil entwickelt worden.
Sie stellen flr den jeweiligen Einsatzfall die preiswerteste Losung dar.

Baureihe FRS 80/FRSE 80 - FRS 90/FRSE
90 FRS 120/FRSE 120

Diese Fuhrungsrollen entsprechen in ihrer Funktion den Baureihen FR
90 etc. Sie wurden jedoch nicht mit einem Gewindebolzen hergestellt,
sondern mit einem Innengewinde ausgestattet. Sie kdnnen von der
Wagenseite her mit Innensechskantschrauben befestigt werden.

Baureihe KFR/KFRE sowie KFRS/KFRSE

wurden nur der Vollstandigkeit wegen dargestellt. Sie stellen als Funk-
tionsteil keine wirtschaftlich sinnvolle Einheit dar und sollten nur dort
Verwendung finden, wo bestehende Konstruktionen dies erfordern.
Fur Neukonstruktionen zu vermeiden.



Produktubersicht H & T - Flihrungssysteme

Baureihe PFS/PFSH

Prazisions-Fuhrungsschienen PFS/PFSH werden im Normalfall in
induktiv geharteter Ausfihrung hergestellt. Die Schienenhérte betragt
60 +2 HRC. Rostfreie Qualitaten, sowie besondere Formen der War-
mebehandlung fragen Sie bitte bei uns an.

Baureihe PFL

Prazisions-Fuhrungsleisten PFL kénnen in allen Abmessungen und
Qualitaten nach Ihren Anforderungen hergestellt werden.

Baureihe AFW/AFWH

Fuhrungsschienen AFW/AFWH sind Stahl-/Aluminium-Verbundschie-
nen. Die verwendeten Stahlwellen sind induktiv auf 59 +6 HRC gehartet.
Durch ein besonderes von uns entwickeltes Verfahren werden die Wellen
mit dem Aluminiumprofil verwalzt. Die in dem Alu-Korper vorhandenen
Gewindekandle erlauben die Befestigung der Schiene ohne Bohren der
FlUhrungsschienen.

Baureihe IFW-FUhrungseinheiten

FUhrungsschienen der Baureihe IFW sind Stahl-/Aluminium-Ver-
bundschienen. Gemeinsam mit den Fuhrungswagen stellen sie eine
platzsparende und preiswerte Linearflihrung dar.

Baureihe PFW (siehe Katalog Wellenfiihrungssysteme)
Prazisionsfuhrungswellen PFW stehen in verschiedenen Qualitaten
zur Verflugung. Sie sind erhaltlich als Vollwelle oder als Hohlwelle mit
und ohne Bearbeitung. Auf Wunsch liefern wir Standardqualitat oder
rostfreie Ausfuhrung, aber auch Qualitaten mit Oberflachenverediung.

HARHUES & TEUFERT

Fuhrungsschienen



HARHUES & TEUFERT

Grenzgeschwindigkeiten

Grenzlasten

Betriebstemperaturen

Herstellungs- und
Laufgenauigkeiten

Schmierung

Technische Hinweise

H & T - Fuhrungsrollen kénnen beim Einsatz geschmierter Laufbahnen bis
zu einer maximalen Wagengeschwindigkeit von 250 m/min. verwendet
werden. Beim Einsatz auf ungeschmierten Laufbahnen sollte die maximale
Wagengeschwindigkeit auf 90 m/min beschrénkt werden. Muss im Einsatz
mit Systemschwingungen gerechnet werden, so muss auch bei geringeren
Verfahrgeschwindigkeiten das Kontaktpaar Rolle/Schiene geschmiert wer-
den. Bitte beachten Sie die H & T - Trockenschmiervorrichtung. Bei héheren
Beschleunigungs- bzw. Verzdgerungswerten fordern Sie bitte unsere Bera-
tungsingenieure an.

Alle in den Maftafeln der Fuhrungsrollen aufgefiihrten Tragzahlen bzw.
Grenzlasten sind ausschlief3lich fir die Verwendung geschmierter Lauf-
bahnen errechnet. Sollten die Laufbahnen aus technischen Griinden nicht
geschmiert werden kénnen, so ist die zulassige Grenzlast fur die nadelge-
lagerten Ausfiihrungen der Baureihen NFR bzw. NFRE auf 50 % der an-
gegebenen Grenzlasten ,Fr dyn.” zu beschranken.

Fuhrungsrollen der Baureihen FRW ... VA und HTLR ... VA sind mit Kunst-
stoffabdichtungen ausgeristet und sollten deshalb keinen hoheren Temperatu-
ren als 80 °C im Dauerbetrieb und kurzfristigen Temperaturen von 100 °C aus-
gesetzt werden. Fuhrungsrollen der Baureihe NFR und NFRE sind mit Laby-
rinthdichtungen versehen und kdnnen bei entsprechender Befettung hdheren
Temperaturen ausgesetzt werden. Fiihrungsschienen der Baureihen PFS und
PFSH kdnnen ohne besondere Vorkehrung bis zu einer Dauertemperatur
von 110 °C verwendet werden. Die Aluminium-Verbundschienen der Baurei-
hen AFW und AFWH sollten wegen der unterschiedlichen Ausdehnungskoef-
fizienten der Verbundpartner nur im Temperaturbereich von -20 °C bis +70
°C eingesetzt werden. Anwendungen bei stédndigen Temperaturwechseln
sind zu vermeiden. Bitte nehmen Sie bei Anwendungen auf3erhalb dieser
Richtlinien mit unserem technischen Beratungsdienst Riicksprache.

Die Laufgenauigkeiten der Fiihrungsrollen entspricht der Normaltoleranzklasse
PO nach DIN 620 (ISO 492). Bei htheren Anforderungen an die Laufgenauigkeit
fordern Sie hitte unsere technische Beratung. Fiihrungsschienen der Baureihen
PFS und PFSH werden mit besonderer Genauigkeit ausgefihrt. Die Parallelitét
der Laufflachen zueinander betragt 0,012 mm auf die gesamte Schienenlange.
Die Parallelitat der Schienendicke zur Anschraubflache betragt 0,010 mm/m
bei einer Geradheit von 0,2 mm in nichtmontiertem Zustand. Beim Einsatz der
Fuhrungsschienen PFSH ist darauf zu achten, dass die Parallelitatsabwei-
chung beider Schienen zueinander nicht mehr als 0,015 mm betragt bei spiel-
freiem Systembetrieb. Fiihrungsschienen der Baureihen AFW und AFWH wer-
den mit einer maximalen Parallelitdétsabweichung der Fiihrungswellen zueinan-
der von 0,025/1000 mm gefertigt. Die maximale Abweichung zwischen Lauf-
bahnachse und Anschraubflache betragt je nach BaugrdfRe + 0,15 bis + 0,20
mm. Néhere Details erfragen Sie bitte bei unserem technischen Dienst.

Separate Rundstébe der Baureihen PFW (Wellen) liegen im Toleranzfeld h6.
Die Geradheit betragt 0,1 mm/m.

H & T - Fuhrungssysteme kdnnen sowohl mit geschmierten Laufbahnen
als auch ungeschmierten Laufbahnen verwendet werden. Siehe Abschnitt
Grenzlasten. Die kugelgelagerten Fiihrungsrollen FRW/FRWE besitzen eine
Langzeitschmierung und kénnen nicht nachgefettet werden. Nadelgelagerte
Fihrungsrollen NFR/NFRE werden werkseitig erstbefettet und kénnen bei Be-
darf nachgeschmiert werden. Dies gilt ebenfalls fiir die Baureihen FR/E 80 etc.



Montagehinweise

Durch den Einsatz von exzentrischen Fuhrungsrollen FRW/E bzw. NFR/E ist
eine spielfreie Einstellung méglich. Beim Anstellen der exzentrischen Fih-
rungsrollen ist darauf zu achten, dass die Einstellrichtung, betrachtet man die
Fuhrungsrolle von der Kopfseite her, immer so sein muss, dass beim Anstellen
der Rolle die Mutter sich etwas l6st, also wenn die Rolle von der Kopfseite her
gesehen wird, entgegen dem Uhrzeigersinn. Eventuell im System vorhandene
Schwingungen fuhren also eher zu einem Festziehen des Gewindes. Nicht
vergessen: nach dem Einstellen der Rolle ist die Mutter nachzuziehen.

Ferner ist zu beachten, dass durch die Einstellung der Exzenterrollen keine
unzuldssige Vorspannung auftritt, die insbesondere die Lebensdauer der
Baureihen KFR/KFRE und KFRS/KFRSE herabsetzt.

Um eine einwandfreie Funktion des Fiihrungssystems sicherzustellen, ist
darauf zu achten, dass die Aufnahmebohrungen fir die Fiihrungsrollen genau
senkrecht zur Abrollebene stehen. Bei Abweichungen von mehr als +5' kann
es zu enormen VerschleilRerscheinungen kommen.

Fuhrungsschienen der Baureihe PFS benétigen keine besonderen Monta-
gehinweise. Fir die Baureihen PFSH ist darauf zu achten, dass die angefaste
Kante der Schienenanschlagseite zur Seite des Aufnahmeanschlages des
Maschinenteiles zeigt. Dadurch ist eine gute Kontaktierung Schiene/An-
schraubbett gegeben.

Flhrungsschienen der Baureihen AFW und AFWH kénnen mittels der Gewinde-
kanale mit dem Grundkérper verschraubt werden. Eine weitere Mdglichkeit
der Befestigung besteht im Einbringen von Durchgangsbohrungen. Zum si-
cheren Einbringen der Bohrungen wurden die Profile mit Kérnerrillen ausge-
stattet. Jeweils Uiber den Schraubkanélen und in der Schienenmitte.

Fir die Auswahl der Schraubabstande bzw. die Anziehmomente der Ver-
schraubung im Schraubkanal beachten Sie bitte die Hinweistafel ,Befesti-
gungshinweise”.

Alle Fihrungsschienen sollten nach erfolgter Montage und Ausrichtung ver-
stiftet werden.

Fuhrungswelllen der Baureihe PFW kdnnen in speziellen Wellenbtdcken
montiert werden (separater Katalog).

H & T liefert aber auch fertig montierte Tragschienen. Diese Einheiten beste-
hen aus Wellen, die mit der gewiinschten Wellenunterstiitzung werkseitig
verschraubt wurden. Fordern Sie dazu unsere Druckschrift ,\Wellenfihrungs-
systeme mit Linearkugellagern® an.

HARHUES & TEUFERT

Flhrungsrollen

Flhrungsschienen

Prazisions-
Flhrungswellen



RS ey T IFW 6 + IFW 10 - zulassige Belastungen

Fz Wagen
My
- T
O T T
=1y H o — Schiene
1 I ] [ 1 [ ]
ky 1 T v d e \\
¢ : : { } { }
\ \
Fv
Mz
- e

IFW 6 IFW 10
max. Belastung IFW6 -3 IFW6 -5 max. Belastung IFW10-3 IFW 10-5
3 Rollen 5 Rollen 3 Rollen 5 Rollen
FZ max (N) 780 1300 FZ max (N) 1350 2100
FY max (N) 950 1700 FY max (N) 2230 3650
max. stat. Momente IFWG6-3 IFW6 -5 max. stat. Momente IFW10-3 IFW 10 -5
3 Rollen 5 Rollen 3 Rollen 5 Rollen
Mx max (Nm) 7 10 Mx max (Nm) 20 43
My max (Nm) 18 36 My max (Nm) 53 85
Mz max (Nm) 45 72 Mz max (Nm) 127 203

10



IFW - FUhrungseinheit HARHUES & TEUFERT

Fuhrungseinheiten der Baureihe IFW sind preiswert und wartungsarm.
Lieferlange einteilig max. 4,3 m, zusammengesetzt in jeder Wunschléange.

Bestellbeispiel fir eine Schiene 2,4 m lang, mit 2 Wagen mit je 3 Rollen:
IFW06-2400+2LW3

Fur rostarme Ausfiihrung Nachsetzzeichen ,VA". Wa-

gen in Sonderausfihrung méglich. (Bitte anfragen)

Fuhrungswagen

\Fuhrungsschiene

-—W—-

>
v &\
Abmessungen
B W H h T F Rm
IFW 06 43 30 37 22 16 22 21
IFW 10 65 44 50 32,5 22,5 30 27,5

11



HARHUES & TEUFERT

12

Vkt.-Mutter

DINS57 Zn

IFW -

@ Schraubleisten nicht im Lieferumfang IFW-Wagen enthalten.

Schraubleiste-IFW 06-3

Schraubleiste-IFW 06-5

Schraubleiste-IFW 10-3

Schraubleiste-IFW 10-5

Wagen

Ausfiuhrung kurz

@) (@) (@]

—

12

!
)

I—

|

Ausfuhrung lang

(@) (@)

(©)] =
|
|1 |1
2 R
- 13 |
— L -
Schraubleiste kurz _‘y
L & ¢  |a B
4] ‘ St
B 15 -
- Ls —
Schraubleiste lang \}y ]
L & < ¢ | 4
|4 ‘ 14 I
- Ls N
Abmessungen
Ls Bs L4 L5 t M Gewicht
kg
120 10 25 95 5 M6 0,044
180 10 25 65 5 M6 0,067
180 14 25 65 6 M8 0,112
290 14 25 120 6 M8 0,183



Dichtungstrager IFW 6 + IFW 10 s

Dichtung und Schmierstofftrager IFW 6 + IFW 10

hergestellt aus PUR haben sehr gute Dichteigenschaften bei gering-
ster VerschleiRneigung. Als modernes Dichtelement sind sie geeignet,
Schmierstoffplatten zu tragen.

Die Schmierstoffplatten sondern im Kontakt mit den Fiihrungsbahnen
Uber einen Zeitraum von 5 bis 10.000 km Hubweg kontinuierlich Paraffindl
ab, welches die Fihrungsbahnen dauerhaft benetzt.
Temperatur-Einsatzbereich von ca. -20 °C bis + 80 °C.

LD LD

Awsfihrung kurz Awsfilhrung lang

N

( (@ (&) (& (®) (@) &) (&) &

1—
1~

[
1—
I
—
I—
I—

A
||

Abmessungen
B H s L I 2 B Vkt-Muter 1D G
IFW 06-3 43 37 14 120 15 60 M6 1356 0,226
IFW 06-5 43 37 14 180 15 525 9 M6 1956 0,350
IFW 10-3 65 50 165 180 20 9 M8 1956 0,658
IFW 10-5 65 50 165 290 20 825 145 M8 3056 1,080

@ VKT.-Mutter nicht im Lieferumfang enthalten.
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R T zulassige Belastungen*) AFW-System

gultig fur 2 Rollenpaare

Krafte in N Momente in Nm

Rollenbezeichnung Fy zul Foy zul F . F, M _, M .. Myzul MOy o M, _, M, L,

FRW 17 700 700 400 660 7 11 9 15 16 16 60
FRW 24 1400 1400 850 1400 14 24 26 43 42 42 60
FRW 35 3500 3500 1500 2500 43 68 47 78 105 105 60
FRW 42 4500 4500 2400 4000 65 108 126 210 236 236 105
FRW 47 8000 8000 4800 7900 130 217 288 474 480 480 105
FRW 52 8400 8400 5000 6500 135 250 312 499 510 510 150
FRW 62 14000 14000 8200 9600 142 268 350 536 570 570 150

Die Werte fur Mx zul und Mox zul sind fir den Rollenabstand (I, = W + 2A) gemaR Katalogseiten 18 und 19
(FUhrungsschienen AFW/AFWH) berechnet.

Fur abweichende Rollenabsténde ist nach dem Berechnungsschema der Seite 15 zu verfahren.

* Bei kombinierter Belastung wenden Sie sich bitte an unseren technischen Dienst.

| My |

| i !
e,
i ===cng Y O

>T Mz
P a

14



zulassige Belastungen*) AFW-System Hgilssd T

MalR3 Ix” bzw. ly’

Zur Ubertragung gréRerer Momente bietet sich mit den Halbschienen (AFWH) die Mdglichkeit, mit veranderten
Stitzabstanden Ix” bzw. ly” zu arbeiten.

Die in den Mal3tabellen angegebenen Belastungsgrenzen sowie die Lebensdauerberechnung missen dann
wie unten angegeben korrigiert werden.

Die modifizierten Werte sind durch ein Hochkomma ( ° ) gekennzeichnet.

Die Belastungsgrenzen fir die Kraft Fzul &ndern sich:

Veranderter Stlutzabstand | x:
Bei verandertem Stitzabstand Lx sind nur die Momente Mz zul” und My zul” zu beriicksichtigen.

Belastungsgrenzen:

N X
I\/Iyzul :Myzul L Ix ] _é_l_ I :

M, =M, | T

z zul zzul L

Veranderter Stutzabstand | y': (Es sind 2 Einbaufélle zu unterscheiden)
Fall 1: Laufrollen auf3en, Tragschiene innen

|
Belastungsgrenzen: \ \
|

. Ly +d-(2AwW+d) |
I\/Ixzul :szul I. |y +d'(2AW+d) | |

Fall 2: Laufrollen innen, Tragschiene aul3en

Belastungsgrenzen:

ly -d+ (2 AW + d) %ﬁ i%

szul‘ = szul |y +d'(2 AW+d)

15



HARHUES & TEUFERT Fuhru nger"en FRW/FRWE
F FRW F FRWE
B _Cl_ _ B C|_
| H
) ) hV4 —L M
ozl sl g s S o s
1) A I W S pr— i
SWRosy L Wt | L
A ””1,1//1/////////////// N i
Q 1 / S | | T i
2 ) s N —1
< — — < —— -
TN
L
o
@ E_G 1T LELG
L L
Mutter
Bezeichnung Abmessungen in mm Anzieh-
moment
D/d zentr. exzentr. Aw B © E F G Hmn @B @K L M SW N Nm
17/6 FRW 17 FRWE 17 10,5 7,0 3,50 75 14,0 55 8 7 12 30 M5x0,8 10 05 2
24/6 FRW 24 FRWE 24 140 110 2,00 75 16,0 75 10 9 14 3% M6x10 10 05 3
35/8 FRW 35-8 FRWE 35-8 200 159 505 130 240 95 15 16 22 53 M12x15 17 10 26
35/10 FRW 35 FRWE 35 206 159 505 130 240 95 15 16 22 53 M12x15 17 10 26
35/12 FRW 35-12 FRWE 35-12 21,7 159 505 130 240 95 15 16 22 53 M12x15 17 10 26
42/10 FRW 42 FRWE 42 240 190 350 130 255 95 15 16 22 53 M12x15 17 10 26
47/10 FRW 47 FRWE 47 266 190 350 130 255 95 15 16 22 53 M12x15 19 10 26
52/16 FRW 52 FRWE 52 315 226 570 170 323 133 17 21 28 65 M16x15 27 20 64
62/20 FRW 62 FRWE 62 360 222 59 170 321 131 17 21 33 65 M16x15 30 20 64
1) Aufnahme Bohrungen @1 H7 (H8) ausfiihren.
Bei groflieren Abstanden, z. B. Portal-Fuh-
FRW/E HTLR/E

héheneinstellbar
durch Exzenterbolzen

v, 000 //J/ /7/
(P
Festlagerseite

Loslagerseite

rungsbahnen, kann oft die Parallelitat der
Laufbahnen infolge Montageungenauig-
keiten und Temperaturschwankungen
nicht hinreichend sichergestellt werden.
In diesen Féllen ist das Prinzip Loslager-
Festlager dergestalt anzuwenden, dass
auf der einen Seite Profilfiihrungsrollen
mit Wellen, auf der anderen Seite normale
Laufrollen aus dem

H & T - Programm (bitte Katalog anfordern)
mit Wellen oder Flachschienen angeordnet
werden.

Zulassige Belastungen siehe Seite 14.

Die Fuhrungsrollen sind gebrauchsdauergeschmiert und beidseitig mit Deckscheiben abgedichtet.

Fur Sonderfélle sind die Fuhrungsrollen in NIRO-Ausflhrung mit schleifender Dichtung lieferbar.

Zusatzzeichen FRW..VA bzw. FRWE..VA
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Fiihrungsrollen FRWS/FRWSE el

FRWS FRWSE
F F
B C B C
H
—_
A | i
sw M sw n
¢ — [
()] AN B =1 < 0 . ~ I 4
Q ] T S a ZigS
= -
L HE IR S i—
T }
0 O
S| E G 8 E ||G
L L
. . Mutter-
Bezeichnung Abmessungen in mm Anzieh-
moment
D/d zentr. exzentr. Aw B © E F G Hmin @P K L Mx 0?2 SW N Nm
24/6 FRWS 24 FRWSE 24 140 110 2,00 75 160 3 4 6 14 190 M5x 13 10 05 2
35/8 FRWS 35-8 FRWSE 35-8 200 159 505 130 240 3 6 10 22 270 M8x 19 17 1 5
35/10  FRWS 35 FRWSE 35 206 159 505 130 240 3 6 10 22 270 M8x 19 17 1 5
35/12 FRWS 35-12 FRWSE 35-12 21,7 159 5,05 13,0 240 3 6 10 22 270 M8x19 17 1 5
42/10  FRWS 42 FRWSE 42 240 190 350 130 255 3 6 10 22 285 M8x 19 17 1 5
47/10 FRWS 47 FRWSE 47 266 190 350 13,0 255 3 6 13 22 285 M12x1,5x19 19 1 26
52/16  FRWS 52 FRWSE 52 315 226 570 170 323 3 6 16 32 355 M14x22 30 2 35
62/20  FRWS 62 FRWSE 62 360 222 570 168 323 3 6 16 32 35 M1lax22 30 2 35

1) Aufnahme Bohrungen @I H7 (H8) ausfiihren.
2) Senkungen fiir Schrauben DIN 912 oder DIN 7984 nach DIN 74.
3) Schrauben fur DIN 912 oder DIN 7984 gehéren nicht zum Lieferumfang. Schaftidnge der Schrauben: min = nd + H, max =0 + G

Wagenplatten bitte anfragen

Zulassige Belastungen siehe Seite 14.

Die Fuhrungsrollen sind gebrauchsdauergeschmiert und beidseitig mit Deckscheiben abgedichtet.
Fur Sonderfalle sind die Fuhrungsrollen in NIRO-Ausflhrung mit schleifender Dichtung lieferbar.
Zusatzzeichen FRWS..VA bzw. FRWSE..VA
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HARHUES & TEUFERT

Bezeichnung

AFW 6

AFW 6 N - 32
AFW 8

AFW 10
AFW 12
AFW 16

Flhrungsschienen AFW . ...

MaRe in mm

d, Aw?» R
36
24
45

10 57

12 69

16 84

1) MaR Aw siehe Maf3blatt Fiihrungsrollen

Weitere Systemprofile siche Seite 20

R1

28

20
20
25
30
36
40

14
15
17
19
24
25

AFW
M
oV :
>
u
W
R
U v w M N N1
16 10 34 M5
26 10,5 6,5
20 12 42 M6
24 14 54 M8
32 18 66 M 10
36 20 80 M 12

Fuhrungsschienen der Baureihe AFW konnen in jeder gewtinschten Lange geliefert werden.
Bis zu einer Gesamtlange von 4500 mm werden die Fihrungsschienen AFW einteilig hergestellt.

Fur groRere Langen erfolgt die Lieferung in Teilstiicken unserer Wahl.

Bestellbeispiel: AFW 10 mit einer Lange von 4800 mm = AFW 10/ 4.800

Berechnung der Achsmalf3e nach folgendem Schema:

_Ly=W+2Aw _

AW,

W

A\

18
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Ly =W+ 2x Aw

AW

W _Aw

—

KFR
FR80-...

1

v

KFRE
FRE80-...



Flhrungsschienen AFWH . . . HAUsk T

W
R
Maf3e in mm
Bezeichnung d. Aw Y R S T u \ w M
AFWH 6 6 18,0 20 14 8 10 17 M5
AFWH 8 8 22,5 25 17 10 12 21 M 6
AFWH 10 10 28,5 30 19 12 14 27 M 8
AFWH 12 12 34,5 36 24 16 18 33 M 10
AFWH 16 16 42,0 40 25 18 20 40 M 12

1) MaRR Aw siehe Maf3blatt Fuhrungsrollen

Weitere Systemprofile siche Seite 20

Fihrungsschienen der Baureihe AFWH kodnnen in jeder gewilinschten Lange geliefert werden.

Bis zu einer Gesamtlange von 4500 mm werden die Fihrungsschienen AFWH einteilig hergestellt.
Fur groRere Langen erfolgt die Lieferung in Teilstiicken unserer Wahl.

Bestellbeispiel: AFWH 10 mit einer Lange von 4800 mm = AFWH 10/ 4.800

Berechnung der Achsmal3e nach folgendem Schema:

_Ly=Y+2W+2Aw _ _Ly=Y+2W+2Aw_
| W | W

KFRE
FRES80-...
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Hmﬁ“}m Systemprofile AFW

AFW 6-22 AFW 6F-32

Male in mm
Bezeichnung d R R1 S T W
AFW 6-22 6 24 - 12 6 22
AFW 6F - 32 6 28 - 10 5 26
AFW 10N - 42 10 35 28 20 126 32

Beispiele weiterer Systemprofile - Lieferzeit bitte anfragen!

7.1

AFW 6 SYS '/_Lf_i] AFW 10 SYS AFW 16 SYS AFW 16 3W
I W

s ts R

Mafe in mm
Bezeichnung @ad,,  Aw? R S T T, U Vv W w1 M H H H,
AFW 6 SYS 6 75 66,5 61,0 43 26 470 25
AFW 10 SYS 10 112 986 89,7 80 42 654 25 50
AFW 16 SYS 16 124 80,0 65,0 75 25 120 M 12
AFW 16 3W 16 154 40,0 250 38 150 50

1) MalR Aw siehe Maf3blatt Fiihrungsrollen

20



Befestigungshinweise AFW/AFWH

Befestigungsvarianten:

Die Stahl-Aluminium-Verbundschienen kénnen innerhalb ihrer Kon-
struktion entweder mit Durchgangsschrauben befestigt werden, oder

mittels der im Profil befindlichen Schraubkanale.

Die nachstehende Tabelle gibt die maximalen Schraubenabstande

und die maximalen Anziehmomente an.

Profilbezeichnung

AFW 6
AFW 8
AFW 10
AFW 12
AFW 16
AFW 16 SYS

AFWH 6
AFWH 8
AFWH 10
AFWH 12
AFWH 16
AFW 6 - 22
AFW 6F - 32
AFW 10N - 42

Anziehmoment in Nm

15
23
32
32

15
23
32

15

HARHUES & TEUFERT

Schraubenabstande max. in mm

2-fach Schraubkanal

190
210
250
270
270
270
1-fach Schraubkanal

60

60

95
120
120

Abb. zeigt AFW 6-22

220
240
280
280
300
400

120
130
150
150
160
120
120
150

Durchgangsbohrung

(2-fach)

21



HARHUES & TEUFERT Dimensionieru ng PFS'SyStem

PR < Frdyn

Dynamische Funktion
PA < Fa

PR < Fro stat
PA £ Fa

Statische Funktion

Nominelle Lebensdauer (L 10)

Die nominelle Lebensdauer ist stets durch den geringsten Wert ent-
sprechend nachstehender Formel gegeben:

Cr 7103 Ca 7103
L10 = [PR] und L10:[PA]

L10 ist die nominelle Lebensdauer in Millionen Umdrehungen, die von
90% einer genidgend grof3en Menge gleicher Fuhrungsrollen erreicht
oder Uberschritten wird, bevor Materialermidung eintritt.

Nominelle Lebensdauer in Betriebsstunden

Bei gleichbleibender Drehzahl kann die nominelle Lebensdauer einer
Fuhrungsrolle auch in Betriebsstunden berechnet werden:

Lio - 106
60 - n

L10h =

Fir oszillierende Bewegungen ist die Rollendrehzahl:

2:S:Nosz

n= —_—= (min»
Dm-TU
wobei
s = einfacher Weg (mm)
Nosz = Frequenzbewegung (min't)

Unser technischer Kundendienst steht jederzeit zu lhrer Verfiigung.
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Toleranzen PFS, PFSH, PFL Yy

Stahl-Fuhrungsschienen werden in zwei Qualitaten gefertigt (Bild 1).
Die Langentoleranz einteiliger Flihrungsschienen betragt einheitlich +
2 °/oo. Bei mehrteiligen Fuhrungsschienen wird die Gesamtlange auf
eine Toleranz von + 2 mm ausgeglichen.

um

40

/M 30

= 20 Qg/
g ”
2 /
=2 Q10 =
g 10 —
g
(R} /R
(]
0 1000 2000 mm
Bild 1 Gesamtschienenlange ———»
L
L /7 A
DD X
? i \ ﬁ$k
]
e Bild 2
Tabelle 2 Grenzlangen fir Montierbarkeit auf vorgebohrtes Lochbild
Durchmesser der
Befestigungsschrauben M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16
Grenzlénge 1000 1000 1200 1700 2200 1700 2200
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HARHUES & TEUFERT

S

I F - Iz -tan 40°
PR= Y * 2 (y-Dm)
e E N F-lz
A= "4 tan 40° 2 - (ly - Dm)
PR = F:lb F - Iz - tan 40°
Ix 2 - (ly- Dm)
PA= F-lb F-lz
~ 2-Ix-tan40° 2 - (ly - Dm)
PR = F:(lat+lx F - Iz - tan 40°
Ix 2 - (ly - Dm)
A= F-(la+1x) E-lz
A= 2 Ik-tan40° 2 (ly - Dm)

24

Formeln

fur linear nicht veréanderliche Belastung

L ¥ La
|
(AN, —— ////\j}
7 | 17
P — — — 4+ — — — N b

AR N -
ek )
= =
L - ; - ) { - ; - J
] ]
®F




Formeln

L
La
F My C/,*\\ //,
— ottt
s JLr_ 1T
- I B
L 1 SR
na :}\\—1’/// —— - T\\_\

F-|a+ F-lb
2 - Ix 2 - (ly - Dm)

F  F-la F-lb
— 0 -
PR =tan 40 [4 +2-|x + 2 (ly - Dm)

X
la
— =
174 Y
1] ”\'\ //i****]‘:::_ =
T
L E?\/ZF_\\:L:::T:::7
F | e =
» T
===~
CC ]
F F-la F-lb
PA= —+ +
4  2-Ix 2 - (ly - Dm)

F F-la F-lb
- 0
Pr=tan 40 [4 +2-|x + 2 (ly - Dm)

HARHUES & TEUFERT
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HARHUES & TEUFERT
L F-(la+x)
PAmin = 2 - Ix - tan 40°
_ F-(lb+1x)
RS 2 - Ix - tan 400
(b +
PR max = F (Ilb )
X
F-(latl
PR min= (E( d

PR =

PA =

PA min=

PA max =

PR min=

PR max =

PR =

26

PR min + 2 - PR max

3

PA min + 2 - PA max

3

F-(la+Ix) F-lz

2 Ix-tan 40° © 2 - (ly- Dm)

F-(lb+1x) F-lz
2-Ix-tan40° = 2 (ly- Dm)
F-(la+1x) F - lz-tan 40°

Ix 2 - (ly - Dm)
F-(Ib+Ix) F - lz-tan 40°
Ix 2 - (ly - Dm)

PR min + 2 - PR max

3

PA min + 2 - PA max

3

Formeln

|
(TN . ZEN
// 174
ANz B N .
Z_ _____ _E%‘____—___—‘—__—_}_
— s B
e =44
AR TTT A
S | g YV
|

X Lo
Lz Lo
_ |
NAT ~T ! A0
LA AR /RN
LIAL &E//é:::l:::if _// -3
1 L IR i
1| I o B
v I TS TR e v
‘__ | AL \\_P/// i N\ //5
%%%g
]
® ®
FoF



Formeln

- _ F F-(latIx:2
PA min = 4 + > Ix

_F  F-(b+Ix:2
PA max = 4 + > I

. F . F-(latlx:2)
— 0
PR min = tan 40 [4 + > e ]

F F-(b+Ix:2
— 0 L
PR max = tan 40 [4 + > Ik ]

PR min + 2 - PR max

PR =

3
PA min + 2 - PA max
PA =
3
. - . + :
PAmin=L+F (|a+|x.2)+F (Ic+ly:2)

4 2 Ix 2 - (ly - Dm)

F F-(b+lx:2) F-(c+ly:2)

PA max =T+ > > (y - Dm)

PR min + 2 - PR max
3

PA min + 2 - PA max
3

PA

F  F-(b+k:2) F-(lctly:2)

PRmax = tan 40° [

4 2 Ix 2 - (ly - Dm)

F-(Ia+|x:2)+F-(Ic+|y:2)

PRmin = tan 40° [%+

2 - I 2 - (ly - Dm)

HARHUES & TEUFERT

[
Ll
_u

I
I
ln_

L
I
il
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HARHUES & TEUFERT FUthﬂgSfOllen nadelgelagert NFR/NFRE

NFR - konzentrisch

; Lb C SW2 Lb C
1\ | B s \ H . sb
S Z|== i — SWI
= - v
g8 T o8 ARSI
S
o < 1 = <I
-
403 AQ, J0u0
E G E |G
1,3 B B
L L
NFR 22 NFR 32 - NFR 110
Bezeichnung Abmessungen in mm
D Dm zentr. exzentr. A B Lb © E G H min L M Swi
22 195 NFR 22 NFRE 22 7,7 194 18 0,3 9,4 8,0 10,0 9 375 M6x1,0 -
32 28,8 NFR 32 NRFE 32 11,8 25,7 24,4 04 126 110 14,0 14 53 M10x 1,25 5
40 35,7 NFR 40 NFRE 40 14,6 31 30 0,5 155 110 14,0 16 60 M12x15 6
52 46,2 NFR 52 NRFE 52 191 40 38 10 198 140 17,0 21 73 M16x 1,5 8
62 54,6 NFR 62 NFRE 62 22,1 42 40 10 208 175 24,0 27 83 M20x15 10
72 63 NFR 72 NFRE 72 255 55 53 1,0 27,0 180 24,0 36 105 M24x15 10
90 7 NFR 90 NFRE 90 30,0 70 67 15 340 180 24,0 38 122 M27x15 10
110 90,1 NFR 110 NFRE 110 36,0 80 77 15 390 27,0 36,0 42 143 M30x15 12*

— Aufnahmebohrungen fur Fihrungsrollen nach Mal3 | H7 (H8) ausfihren.

- Sicherungsscheibe und Mutter gehdren zum Lieferumfang.

— Sonderrollen in NIRO-Ausfilhrung mit Nachsetzzeichen . . . VA, z.B. NFR 22 VA.
— Fuhrungsrollen sind beidseitig mit einer Labyrinthdichtung versehen.

— Warmestabilisierte Rollen bitte anfragen.

Sb = Schmiermdglichkeit auf der Gewindeseite erst ab NFR/E 40.
*  =in der Ubergangsphase kann die NFR/E 110 noch mit Schlitz geliefert werden.
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Fuhrungsrollen nadelgelagert NFR/NFRE HAGL g kT

NFRE - exzentrisch

\ Lb C 1.5 SW2 Lb C
Sb
sl 2 3
S ||~ = SWi1
ol gl [ WHOTLL o § e <
S0 SIS < l
<
= i — -
A =z
< 1
J09440 0d4A0
E G E |G
1.3 B B H
L L
NFRE 22 NFRE 32 - NFRE 110
Tragzahlen Grenzlasten
Mutter An-
SW2 N Cr.dyn Cro. stat. Ca. dyn Cao. stat. Fr. dyn. Fro. stat. Fa. ziehmoment Gewicht
kN kN kN kN kN kN kN Nm kg
- 0,5 2,8 2,6 15 2,6 2,0 2,0 2,6 3 0,085
5 10 6,0 73 32 6,0 39 52 6,0 15 0,185
8 10 12,2 17,9 41 8,4 42 7,6 84 22 0,311
8 15 24,0 38,0 44 15,0 75 14,0 15,0 58 0,680
10 2,0 24,0 44,0 4.8 16,0 135 26,0 16,0 120 1,020
10 3,0 29,5 60,0 12,5 25,2 18,0 32,0 252 220 1,680
10 3,0 42,0 83,0 28,0 81,0 20,0 37,0 42,0 300 3,210
12 3,0 72,0 118,0 51,0 210,0 33,0 54,0 70,0 450 5,210

Wagenplatten bitte anfragen
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HARHUES & TEUFERT

22

32

40

52

62

OD

Bezeichnung

zentr.
FR...

FR 80 - 22 AN

*FR80-22
FR90- 22
FR 120 - 22

FR 80 - 32
FR90 - 32
FR 120 - 32

FR 80 - 40
FR 90 - 40
FR 120 - 40

FR 80 - 52
FR 90 - 52
FR 120 - 52

FR 80 - 62
FR 90 - 62
FR 120 - 62

L
Q\Q, B
E |G
SW2 |
\ \[‘:
)
]
2 I SWI1
e[< A —+ I
= iind 2“
S «| | 2
1
| / | —
WONAS S
Lb C
FR 80-22 AN — FR 80-40
Abmessungen in mm
exzentr. Dm A Aw B
FRE ...
FRE 80 - 22 AN 195 8,0 12,7 18,00
FRE 80 - 22 195 77 124 20,00
FRE 90 - 22 20,6 8,8 - 18,00
FRE 120 - 22 204 9,0 - 18,00
FRE 80 - 32 28,8 11,8 18,0 25,10
FRE 90 - 32 29,9 13,0 - 25,10
FRE 120 - 32 291 131 - 25,10
FRE 80 - 40 357 14,6 224 31,00
FRE 90- 40 36,8 15,8 - 31,00
FRE 120 - 40 36,4 15,8 - 31,00
FRE 80 - 52 46,2 19,1 284 41,30
FRE 90 - 52 47,1 20,1 - 40,00
FRE 120 - 52 46,7 20,1 - 40,00
FRE 80 - 62 54,6 22,1 34,5 42,05
FRE 90 - 62 551 231 - 42,05
FRE 120 - 62 551 235 - 42,05

— Aufnahmebohrungen @ | H7 ausfuhren.

— Max. Winkelfehler der Abrollebene zur Bohrungsachse £ 5.

— Dargestelites Befestigungsmaterial gehort zum Lieferumfang.

Fuhrungsrollen
FR/E 80, FR/E 90, FR/E 120

- L -
Lo
E
SW3\ -
5 \_S_
] N\
g N 1—T N
= < H
O ol 1
i)
S «| H

1 Y LV

W SIS

_ b [ .C

FR 80-52 + FR 80-62

d C Lb E G Hmn K |
6 17 15,0 9,2 8 10 14 9
6 2,0 17,8 10,9 8 10 14 9
= 17 15,0 9,2 8 10 14 9
= 17 15,0 9,2 8 10 14 9
8 21 21,0 12,6 109 14 19 14
= 21 21,0 126 109 14 19 14
= 21 21,0 126 109 14 19 14
10 2,0 27,0 155 11 14 27 16
= 2,0 27,0 155 11 14 27 16
= 2,0 27,0 155 11 14 27 16
12 2,8 34,0 198 14 17 26 21
= 2,8 198 14 17 26 21
= 2,8 198 14 17 26 21
16 355 345 208 17,5 24 35 27
= 355 345 208 17,5 24 35 27
= 3,55 208 17,5 24 35 27

SW1

Swi

— Tragzahlen und Grenzlasten nur glltig bei vollstandiger Anlage der Rollenscheibe an einer Gehauseflache.

— Anziehmomente fiir nicht geschmierte Gewinde. Bei geschmierten Gewinden Multiplikator O,7.
—*Bei Neukonstruktionen FR80-22-AN verwenden.

30



Fuhrungsrollen

HARHUES & TEUFERT
FR/E 80, FR/E 90, FR/E 120
L . L
Do [ B o B H
SW2. T~/ E .G SW3, [neE S
A\ W |
N N SW1 SNNY /SWI
< < | 1 A1y
& - ] - i |
ol 5| | i - é o5 ! / sl =[x
e (] =2y S (S | S
S | H | = <|H ) ! "@
1 -
W*° W*°
Lb C Lb
FRE 80-22 AN — FRE 80-40 FRE 80-52 + FRE 80-62
Tragzahlen in kN Grenzlasten kN Anzieh-
moment
SW2 SwW3 L M N We Crdyn Ca dyn Frdyn Fadyn Fr stat Fa stat. Nm
4 - 37 M6x1,0 1,0 80° 1,64 0,83 0,68 0,45 1,02 0,55 3
4 - 39 M6x10 10 80° 1,64 0,83 0,68 0,45 1,02 0,55 3
4 - 37 M6x10 10 90° 1,64 0,82 0,68 0,34 1,02 0,51 3
4 - 37 M6x1,0 1,0 120° 1,64 0,47 0,68 0,2 1,02 0,29 3
4 - 51 M10x 1,25 10 80° 2,50 1,30 1,30 0,7 1,95 1,10 20
4 - 51 M10x 1,25 10 90° 2,50 1,25 1,30 0,65 1,95 0,98 20
4 - 51 M 10x 1,25 1,0 120° 2,50 0,72 1,30 0,38 1,95 0,56 20
8 - 60 M12x15 2,0 80° 4,10 2,10 2,16 112 3,24 1,70 26
8 - 60 M12x15 2,0 90° 4,10 2,04 2,16 1,08 3,24 1,62 26
8 - 60 M12x15 2,0 120° 4,08 1,20 2,16 0,63 3,24 0,93 26
- 27 73 M16x15 15 80° 6,15 311 3,61 1,85 5,42 2,80 64
- 73 M16x15 15 90° 6,15 3,08 3,61 1,81 5,42 2,71 64
- 73 M16x 1,5 15 120° 6,15 1,78 3,61 1,04 5,42 1,56 64
- 3 83 M20x 15 2,0 80° 8,67 4,50 5,17 2,62 7,75 4,00 120
- 83 M20x15 2,0 90° 8,67 4,33 517 2,58 7,75 3,87 120
- 83 M20x15 2,0 120° 8,67 2,50 517 1,49 7,75 2,24 120

Bestellbeispiel:

Fuhrungsprofil 80°, konzentrische Rolle, Baugréf3e 40 mm = FR 80 - 40

FR/E 90 und FR/E 120 bitte Lieferzeiten anfragen!
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) ) FUhrungsrollen
ARHUES & TEUFER FRS/E 80’ FRS/E 90’ FRS/E 120

5,3 Lb C Lb C
SW3 Do | SW?2 %)
~ Q H
\\ \B‘i‘i_ \\ [
J 4
= INERE: ==
Al E 1 —fw| AlE H [-Iw
3 ¢ 33 8 A || I
< TN <| H I
M M
wes v
E G - E G
B B
L L
FRS 80-22 AN FRS 80-32 - FRS 80-62
Bezeichnung Abmessungen in mm
D zentr. exzentr. Dm A Aw B d C Lb G Hmin K Sw2

FRS... FRSE...

FRS80-22AN  FRSE 80-22AN 19,5 8,0 12,7 22,0 6 1,70 15,0 2,0 4,5 6 14,0 =

22 FRS 90 - 22 FRSE 90 - 22 20,6 8,8 - 22,0 - 170 15,0 2,0 45 6 14,0 -
FRS 120 - 22 FRSE 120 - 22 20,4 9,0 - 22,0 - 170 15,0 2,0 45 6 14,0 -
FRS 80 - 32 FRSE 80 - 32 28,8 11,8 18,0 26,0 8 210 21,0 2,6 6,0 9 19,0 4
32 FRS 90 - 32 FRSE 90 - 32 29,9 13,0 - 26,0 - 210 21,0 2,6 6,0 9 19,0 4
FRS 120 - 32 FRSE 120 - 32 291 131 - 26,0 - 210 21,0 2,6 6,0 9 19,0 4
FRS 80 - 40 FRSE 80 - 40 35,7 14,6 22,4 310 10 2,00 27,0 4,0 6,5 13 25,0 8
40 FRS 90 - 40 FRSE 90 - 40 36,8 158 - 31,0 - 200 27,0 4,0 6,5 13 25,0 8
FRS 120 - 40 FRSE 120 - 40 364 158 - 31,0 - 200 27,0 4,0 6,5 13 25,0 8
FRS 80 - 52 FRSE 80 - 52 462 191 28,4 388 12 230 34,0 3,2 8,0 16 34,5 8
52 FRS 90 - 52 FRSE 90 - 52 471 201 - 38,8 - 230 38,0 3,2 8,0 16 34,5 8
FRS 120 - 52 FRSE 120 - 52 46,7 201 = 38,8 - 230 34,0 3,2 8,0 16 34,5 8
FRS 80 - 62 FRSE 80 - 62 546 221 34,5 420 16 355 34,5 4,2 9,0 19 35,0 8
62 FRS 90 - 62 FRSE 90 - 62 551 231 - 42,0 - 355 34,5 4,2 9,0 19 35,0 8
FRS 120 - 62 FRSE 120 - 62 551 235 - 42,0 - 355 34,5 4,2 9,0 19 35,0 8

— Aufnahmebohrungen @ | H7 ausfuhren.
— Max. Winkelfehler der Abrollebene zur Bohrungsachse 5.
— Spirallock-Sicherungsgewinde, Sicherungsscheiben werden mitgeliefert.

— Tragzahlen und Grenzlasten nur gultig bei vollstandiger Anlage der Rollenscheibe an einer Gehauseflache.
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Fuhrungsrollen H T
FRS/E 80, FRS/E 90’ FRSJ/E 120 ARHUES & TEUFER

5,3 Lb C Lb C
W e e
Y AT X i
i AN i AN
B I — -
< ' % 27
P
()] £ N ' pV4 e jﬁh ] [ 4
alg| L Hkasle 2lg) o [l 5l e
( i M { 1 ™~ M
N rees
| ) | [£€ !
° W*° pd
E G ~ E G
B B
- L - L
FRSE 80-22 AN FRSE 80-32 + FRSE 80-62
Tragzahlen in kN Grenzlasten kN Anzieh-
moment
SW3 E L M N We Cr dyn. Ca dyn. Fr dyn. Fadyn. Fr stat. Fa stat. Nm
10 9,2 24,0 M5 0,5 80° 1,64 0,83 0,68 0,45 1,02 0,55 3
10 9,2 24,0 M5 0,5 90° 1,64 0,82 0,68 0,34 1,02 0,51 3
10 9,2 24,0 M5 05 120° 1,64 0,47 0,68 0,2 1,02 0,29 3
- 12,6 27,7 M5 10 80° 25 13 13 0,7 1,95 1,10 20
- 124 27,7 M5 10 90° 25 1,25 13 0,65 1,95 0,98 20
- 124 27,7 M5 10 120° 25 0,72 13 0,38 1,95 0,56 20
- 15,5 355 M8 1,0 80° 41 2,1 2,16 1,12 3,24 1,70 26
- 155 35,5 M8 10 90° 41 2,04 2,16 1,08 3,24 1,62 26
- 155 355 M8 10 120° 4,08 12 2,16 0,63 3,24 0,93 26
- 19,8 42,0 M 12 15 80° 6,15 311 3,61 1,85 5,42 2,80 64
- 19,8 42,0 M 12 15 90° 6,15 3,08 3,61 181 5,42 2,71 64
- 19,8 42,0 M 12 15  120° 6,15 1,78 3,61 1,04 5,42 1,56 64
- 20,8 46,2 M 12 2,0 80° 8,67 45 517 2,62 7,75 4,00 120
- 20,8 46,2 M 12 2,0 90° 8,67 4,33 517 2,58 7,75 3,87 120
- 20,8 46,2 M 12 20 120° 8,67 25 517 1,49 7,75 2,24 120

Bitte sprechen Sie mit unseren technischen Beratern.
Bestellbeispiel:
Fahrungsprofil 90°, exzentrische Rolle, Baugrof3e 32 mm = FRSE 90 - 32

FRS 90 und FRS 120 bitte Lieferzeiten anfragen!
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Hmwiﬁm}m FUhrungsrollen KFR/KFRE

& Lb C Lb C
“-\_‘_\g‘—‘
éDf v Ml
o & S I N\ IS RS >
2 s | L (] L
< o) i Wl
|2 O
Q. IS
S
< a ) - T
— . \__/ u
a v - |
z
| |
SW/ 80° Sw/
E | G _E .G
B H B
- L - L
Kurzzeichen Abmessungen in mm
exzentr. konzentr. D, D B Lb | M N L d Hmin
KFRE 22 KFR 22 19,5 22 19,6 13,9 9 M6x1 0,5 39,0 6 10,0
KFRE 32 KFR 32 28,8 32 25,6 20,5 14 M 10 x 1,25 1,0 52,0 8 14,0
KFRE 40 KFR 40 35,7 40 31,0 25,0 16 M12x 1,5 1,0 60,0 10 14,5
KFRE 52 KFR 52 46,2 52 40,0 32,0 21 M 16 x 1,5 15 73,0 12 17,5
KFRE 62 KFR 62 54,6 62 42,0 34,0 27 M20x 1,5 2,0 83,0 16 24,0
Baureihen KFRS/KFRSE werden ohne Zylinderkopfschrauben geliefert.
Kurzzeichen Abmessungen in mm
exzentr. konzentr. D, D B Lb | M N L d Hmin
KFRSE 22 KFRS 22 19,5 22 19,6 13,9 6 M5 0,5 215 6 45
KFRSE 32 KFRS 32 28,8 32 25,6 20,5 9 M8 0,5 28,1 8 6,0
KFRSE 40 KFRS 40 35,7 40 31,0 25,0 13 M 12 1,0 335 10 6.5
KFRSE 52 KFRS 52 46,2 52 40,0 32,0 16 M 14 2,0 43,2 12 8,0
KFRSE 62 KFRS 62 54,6 62 42,0 34,0 19 M 16 3,0 46,2 16 9,0

Bitte sprechen Sie vor der Verwendung dieser Baureihen mit unseren Beratungsingenieuren.

Diese Baureihen wurden nur der Vollstandigkeit halber dargestellt. Sie stellen als Funktionsteil keine wirtschaftlich
sinnvolle Einheit dar und sollten nur dort Verwendung finden, wo bestehende Konstruktionen dies erfordern.
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FUhrungsrollen KFRS/KFRSE B s ey T
Lb C lb C.
@\d* T -
) M
\- i
3 - I i
- i | | S ( M 4
()] a) ) —| & alla H —_—
Sla N [ISs| sle I
< H > | 1
v i - N 1
J M r ‘M
SW/ N° [ SW/
B ~ B
- - L
Tragzahlenin N Grenzlastin N
A C K Aw E sw G c Co F dyn. Fostat. ~ Anziehmoment
Nm 1)
80 23 14 127 925 10 7.7 3
121 22 20 182 12,40 17 109 20
146 30 22 224 1550 22 110 26
191 38 28 284 1980 27 140 64
221 38 35 345 2080 32 175 120

1) Die Anziehmomente sind fiir nicht geschmiertes Gewinde gultig. Fur fettgeschmiertes Gewinde ist der angegebene Wert
mit 0,7 bis 0,8 zu multiplizieren.

Tragzahlenin N

Grenzlastin N

A C K Aw E SW G C Co F dyn. Fo stat.
8,0 23 14 12,7 9,25 10 1,9

12,1 2,2 20 18,2 12,40 17 25

14,6 3,0 25 224 15,50 22 25

19,1 3,8 32 28,5 19,80 27 32

22,1 3.8 36 34,5 20,80 32 4,8

Wagenplatten bitte anfragen
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BT FUhrungsrollen Basismodul LFR . . .

Basismodul fuir Los- und Festlagerrollen fur den Einsatz auf Schienen-

- B8 . fuhrungen AFW und Wellen.

N8

_i_ OI

2 s

o
1 8l ——1«
e
¥ N
: -
MaRtabelle Laufrolle Abmessungen in mm Tragzahlen ¥
Bezeichnung Gewicht Aw B (© D d dLw r als Laufrolle
=9 nach dyn. C,, (10°m) stat. C,,

DIN 620 N N
LFR 50/5 KDD 4 10 9,00 8,0 7,0 16 5 4 0,2 1200 860
LFR 50/5 KDD 10 10,50 8,0 7,0 17 5 6 0,2 1270 890
LFR 50/8 KDD 20 14,00 11,0 24 8 6 0,3 3670 2280
LFR 5201-06 KDD 80 19,70 15,9 35 12 6 0,6 8500 5100
LFR 5201-08 KDD 80 20,00 15,9 35 12 8 0,6 8500 5100
LFR 5201-10 KDD 80 20,65 15,9 35 12 10 0,6 8500 5100
LFR 5201-12 KDD? 80 21,75 15,9 15,9 85 12 12 0,6 8300 5000
LFR 5301 KDD 100 24,00 19,0 42 12 10 0,6 13900 7700
LFR 5302 KDD 170 26,65 19,0 47 15 10 1,0 16200 9200
LFR 5204-16 KDD 230 31,50 22,6 20,6 52 20 16 1,0 14600 9500
LFR 5206-20 KDD 250 41,00 258 238 72 25 20 1,0 23400 16600
LFR 5206-25 KDD 250 43,50 258 238 72 25 25 1,0 23100 16400
LFR 5207-30 KDD 660 51,00 29,0 27,0 80 30 30 10 28500 20800
LFR 5208-40 KDD 1360 62,50 38,0 36,0 98 40 40 11 38500 29000
LFR 5308-50 KDD? 1400 72,50 46,0 44,0 110 40 50 15 53000 39500

Laufrollen in korrosionsgeschuitzter Ausfihrung: LFR . . .NPP VA.

9 Tragzahlen gelten nicht fir LFR . . .NPP VA. Fragen Sie bitte unseren technischen Dienst.
2 Nicht Uber Innenring nachschmierbar.

%) Auf Anfrage.

36



FUhrungselemente Zubehor B s ey T

Zapfen fir Baureihen LFR und LFZ

sSw

S2

Zentrische Zapfen in korrosionsgeschitzter Ausfihrung: LFZ...VA.
Unterlegscheibe im Lieferumfang.
Y Innensechskant, AuBendurchmesser des Kopfes 10 mm.

Maltabelle Abmessungen in mm
zentrischer Zapfen Gewicht passend
Bezeichnung =g C C, C, D d K, S, SW  zur Laufrolle
LFZ5 10 195 9,5 16 9 5 M4 1 3y LFR 50/5..-4
LFZ5 10 195 9,5 16 9 5 M4 1 3y LFR 50/5
LFZ8 20 28,3 14 243 14 8 M8 1 13 LFR 50/8
LFZ 12 40 43 22 36 21 12 M10 18 17 LFR 5201
LFZ12/M 12 60 50,8 24 43,8 19 12 M12 18 17 LFR 5301
LFZ 15 60 50,8 26 43,8 21 15 M12 18 19 LFR 5302
SW SW
iy —— = = d el 1- S » L‘ -y d T
DM £ — = —H =T K D IME3 S E—_: F—=T4 IK[dy
Cy Gy
Co Cs
¢ Co
C

Zapfen LFZ 40...A1 und LFE 40...Al passend zur

Laufrolle LFR 5208, auf Anfrage.

Zapfen in korrosionsgeschutzter Ausfiihrung:

Nachsetzzeichen VA.

Mutter und Unterlegscheibe im Lieferumfang.
Maftabelle Abmessungen in mm

passend Gewicht

Bezeichnung zur Laufrolle =g d C ¢, G (€ D D, d/, E K M S, S, SW Sw,
LFZ 12 x 45 Al LFR 5201-12 KDD 40 12 50 16 45 - 20 21 - - M10x 1,5 - 8 2 17 17
LFE 12 x 45 A1 LFR 5201-12 KDD 40 12 50 16 4 30 20 21 10 0,75 M10x15 - 8 2 17 17
LFZ 20 x 67 Al LFR 5204-16 KDD 200 20 75 23 67 - 30 30 - - M16x15 59 13 3 21 24
LFE 20 x 67 AL LFR 5204-16 KDD 200 20 7 23 67 45 30 30 17 1 M16x15 59 13 3 21 24
LFZ 25 x 82 Al LFR 5206-20 KDD 400 25 92 30 82 - 40 37 - - M20x15 59 16 3 36 30
LFE 25 x 82 AL LFR 5206-25 KDD 400 25 92 30 8 57 40 37 22 1 M20x15 59 16 3 36 30
LFZ 30 x 95 A1 LFR 5207-30 KDD 620 30 107 32 95 - 45 44 - - M24x15 59 19 4 41 36
LFE 30 x 95 AL LFR 5207-30 KDD 620 30 107 32 9% 67 45 4 27 1 M24x15 59 19 4 41 36
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MaRtabelle
exzentrischer Zapfen
Bezeichnung

LFE5-05
LFE5-05
LFE8-1
LFE12-1
LFE12-1/M12
LFE15-1

Bolzen in Sonderausfiihrung

bitte anfragen.
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Flhrungselemente Zubehor

sw W
e _X/ :
() ) cs c

, C S

Zentrische Zapfen in korrosionsgeschiitzter Ausfiihrung: LFE...VA.
Mutter und Unterlegscheibe im Lieferumfang.
Y Innensechskant

Abmessungen in mm

Gewicht

=g c G, C, D d E K, K, S, S, SW o Sw,
10 205 - 9 9 5 0,5 M4 M4 29 1 7 29
10 205 - 9 9 B 05 M4 M4 29 1 7 29
20 332 815 13,7 14 8 1 M8 M8x075 4 1 13 5
40 50 B 19,5 21 12 1 M10 M10 8 18 17 6
60 57 5 24 19 12 1 M12 M12 6,5 18 17 6
60 57 5) 24 21 15 1 M12 M12 6,5 1,8 19 6

passend zur
Laufrolle

LFR 50/5...-4
LFR 50/5
LFR 50/8
LFR 5201
LFR 5301
LFR 5302



Prazisions-Fiuhrungsschienen *)  PFS
*) fur Fuhrungsrollen der Baureihen NFR und NFRE

Unsere Prazisions-Fuhrungsschienen werden in induktiv geharteter
Ausfuhrung hergestellt. Das Ausgangsmaterial ist ein hochchromle-
gierter Werkzeugstahl, der mit einer Harte von 60 +2 HRC fir eine
hohe Lebensdauer und maximale Belastbarkeit dieser Hochleistungs
- Fuhrungselemente garantiert.

Bitte teilen Sie uns mit Ihrer Anfrage auch Ihre Wunsch-Schienenlange
mit. Vielfach sind Langen von 21500 mm erreichbar.

Die Prazisions-Fuhrungsschienen kénnen zu unbegrenzten Langen
zusammengesetzt werden. Bitte geben Sie dies bei Ihrer Bestellung an.
Die Teilstiicke werden von uns markiert und kdnnen fehlerlos montiert
werden.

Bestellbeispiel: Prazisions-Fuhrungsschiene ,PFS 47/ 3600 ZG*
entspricht: 2 -PFS 47 /1500 und
1 -PFS 47/ 600
zusammengepasst und gekennzeichnet.
Alle Prazisions - Fihrungsschienen sind grundsatzlich mit unserem

Firmenlogo und der Fertigungsnummer markiert. Auf Wunsch kénnen
Sie ein Messprotokoll erhalten.

Sonderausfuhrungen, die mafilich oder in der Art der Warme- bzw.
Oberflachenbehandlung von unserem Standard abweichen, fragen
Sie bitte bei uns an.

Die GroRen PFS 22 - 72 stehen ebenfalls in ,blankgezogen” zur Ver-
fligung. Bitte Tabelle PFS.....GIK beachten.

Prazisions - Flihrungsschienen aus rostbestandigem Stahl erhalten Sie
mit dem Nachsetzzeichen ,VA". Bitte Lieferzeiten anfragen.

Beispiel: PFS 47 /3600 ZG - VA

HARHUES & TEUFERT
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PFS GIS - geschliffen

Hartezone: Laufbahnen induktiv gehartet
Alle Kanten: R = 0,5*2 mm
Verwindung: max. 2°/m
Geradheitsabweichung: max. 0,5 mm/m
Lange: max. 1,5 m/Stck.

Bestellbeispiel: PFS 52 GIS 3200 Ig.

Flhrungsschienen sind auch ohne Bohrungen erhaltlich.
Bestellbeispiel: PFS 52 GISoL 3200 Ig.

D940 oc 13 PFS 22 - 62

®
1

@D/\—‘}H -

D | : 6—\:

L 12 12

Fuhrungsschienen PFS...GIS

Bezeichnung T+0,1 B C+0,1 @D
PFS 22 GIS 26,0 27,86 50 6,5
PFS 24 GIS 33,0 34,86 50 6,5
PFS 32 GIS 41,0 42,86 6,0 6,5
PFS 35GIS 46,0 47,86 8,0 9,0
PFS 40 GIS 61,0 63,58 8,0 9,0
PFS 47 GIS 76,0 78,58 10,0 115
PFS 52 GIS 87,0 89,78 12,0 13,5
PFS 62 GIS 102,0 104,76 15,0 13,5
PES 72 GIS 120,0 122,98 18,0 17,5
PFS 90 GIS 150,0 153,58 26,0 17,5
PFS 110 GIS 200,0 203,58 32,0 22,0

==

T2 5
0054 -—- of

’ 13 °

| 12 I

@d+0,05 11 12 13
5,0 30 20 15
5,0 30 a0 15
6,0 30 a0 15
6,0 30 a0 20
6,0 30 90 20
6,0 30 90 20
8,0 30 90 20
8,0 30 90 20
10,0 30 90 30
10,0 30 90 30
12,0 30 90 30

Bohrbild nach Kundenangaben moglich - angegeben sind unsere Standardmalie.

Einbaubeispiel:

40

60
80
110

30
35
45

Flhrungsschienen  PFS..GIS
AOO 400
Hértezone\
4 \]
I
Koérnerrille —
nach Wahl H&T ~a) —% Ol m
:
I
N
H'a‘rtezone/ \t
C+0,1
MaR | a | e
PFS 72‘ 60‘ 30
PFS 90| 80| 35
PFS 72 -110 PFS100/110 | 45

Gewicht
kg/m

0,90
0,90
2,11
3,00
4,05
6,32
8,50
11,74
16,90
31,00
50,36



FUhrungsschienen PFS...GIK HA s o T
SG W0~
PFS GIK - gezogen
Hartezone: Laufbahnen induktiv gehértet Hé“ezc’”e\
Alle Kanten: R = 0,52 mm /. A
Verwindung: max. 2°/m '
I i . Kd ill
Geradheitsabweichung: max. 0,5 mm/m e HaT _
Lange: max. 6 m/Stck. \q —J{ S| m
+1
'_
Bestellbeispiel: PFS 52 GIK 3200 Ig. Il
FlUhrungsschienen sind auch ohne Bohrungen erhéltlich. /‘K/ 1
L Hértezone
Bestellbeispiel: PFS 52 GIKoL 3200 Ig.
| C=+0,1
Z PFS 22 - 62 PFS 72 O
% ) i ¢ i i AN *i-_ i O‘ -5@(‘(
E.S‘—a— e !
I
I 12 12 12 I )
)
L=max. 6000 ©
FUhrungsschienen PFS...GIK
Gewicht
Bezeichnung T+0,1 B C+0,1 @D 11 12 kg/m
PFS 22 GIK 27,0 28,80 58 6,5 30 20 1,10
PFS 22F GIK 26,0 27,86 5,0 6,5 30 20 0,90
PFS 32 GIK 42,0 43,79 6.8 6,5 30 20 2,11
PFS 35 GIK 47,0 48,80 8.8 9,0 30 90 3,00
PFS 40 GIK 62,0 64,51 8.8 9,0 30 90 4,05
PFS 47 GIK 77,2 80,13 11,0 11,5 30 20 6,32
PFS 52 GIK 88,2 91,33 13,0 13,5 30 90 8,50
PFS 62 GIK 103,0 106,00 157 13,5 30 90 11,74
PFS 72 GIK 121,0 124,60 19,0 17,5 30 90 16,90

Bohrbild nach Kundenangaben moglich - angegeben sind unsere Standardmalie.

Einbaubeispiel: L Ly=B+2A

==
—
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Préazisions-Fiuhrungsschienen *) PFSH

*) fur Fuhrungsrollen der Baureihen NFR und NFRE

Unsere Prazisions - Fihrungsschienen werden in induktiv geharteter
Ausfuhrung hergestellt. Das Ausgangsmaterial ist ein hochchromle-
gierter Werkzeugstahl, der mit einer Harte von 60 £2 HRC flr eine
hohe Lebensdauer und maximale Belastbarkeit dieser Hochleistungs
-Flhrungselemente garantiert.

Bitte teilen Sie uns mit Ihrer Anfrage auch Ihre Wunsch-Schienenlange
mit. Vielfach sind Langen von 21500 mm erreichbar.

Die Prazisions-Fuhrungsschienen kénnen zu unbegrenzten Langen
zusammengesetzt werden. Bitte geben Sie dies bei Ihrer Bestellung an.
Die Teilstlicke werden von uns markiert und kénnen fehlerlos montiert
werden.

Bestellbeispiel: Prazisions-Fuhrungsschiene ,PFSH 47 / 3600 ZG*
entspricht: 2 -PFSH 47 /1500 und
1-PFSH 47/ 600
zusammengepasst und gekennzeichnet.
Alle Prazisions - Fuihrungsschienen sind grundsatzlich mit unserem

Firmenlogo und der Fertigungsnummer markiert. Auf Wunsch kdénnen
Sie ein Messprotokoll erhalten.

Sonderausfuhrungen, die malilich oder in der Art der Warme- bzw.
Oberflachenbehandlung von unserem Standard abweichen, fragen
Sie bitte bei uns an.

Die Grolien PFSH 22-72 stehen ebenfalls in ,blankgezogen* zur Ver-
fligung. Bitte Tabelle PFSH...GIK beachten.

Prazisions - Flihrungsschienen aus rostbestandigem Stahl erhalten Sie
mit dem Nachsetzzeichen ,VA". Bitte Lieferzeiten erfragen.

Beispiel: PFSH 47 /3600 ZG - VA




Flhrungsschienen  PFSH...GIS HA s o T
. ,5(00 400
PFSH GIS - geschliffen
Hértezone _
\ /AN ')
Hartezone: Laufbahnen induktiv gehartet ]
Alle Kanten: R = 0,5*2 mm
Verwindung: max. 2°/m Kérnerrille —
. . nach Wahl H&T Olm
Geradheitsabweichung: max. 0,5 mm/m R
Lange: max. 1,5 m/Stck.
hV4
Bestellbeispiel: PFSH 52 GIS 3200 Ig. | :
1 | |
Flhrungsschienen sind auch ohne Bohrungen erhaltlich. C+0
Bestellbeispiel: PFSH 52 GISoL 3200 Ig. Hartezone - = |
e
58>
e — o o o ———¢o0
gjri |13
I 12
L=max.1500
Fuhrungsschienen PFSH...GIS
Gewicht
Bezeichnung T+0,1 B C+0,1 K @D @d+0,05 11 12 13 kg/m
PFSH 22 GIS 22,0 22,93 5,0 9,0 6.5 5,0 30 90 15 1,00
PFSH 32 GIS 28,0 28,93 6,0 11,0 6,5 6,0 30 20 15 1,48
PFSH 40 GIS 35,0 36,29 8,0 16,0 9,0 6,0 30 20 20 2,37
PFSH 52 GIS 38,0 39,39 12,0 17,0 13,5 8,0 30 20 20 3,75
PFSH 62 GIS 48,0 49,38 150 17,0 13,5 8,0 30 90 20 527
PFSH 72 GIS 58,0 59,49 18,0 20,0 17,5 10,0 30 90 30 8,20
PFSH 90 GIS 66,0 67,97 26,0 22,0 17,5 10,0 30 90 30 12,94
PFSH 110 GIS 76,0 77,79 32,0 25,0 22,0 12,0 30 90 30 16,10

Bohrbild nach Kundenangaben méglich - angegeben sind unsere Standardmalie.

Einbaubeispie _
P < Ly=y+2B+2A

r#\%ﬁé

LA
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a4

GIK

Einbaumalie: PFS + NFR/E

Ly =B + 2A

’—-

)
T

m |

| | |
S———<(  PFS..GKSchiene JT——t—x

|Fuhrungsrolle NFRIé 1 Fiihrungsrolle

NFR/

PFS 22 GIK + NFR/E 22 )
PFS 22F GIK + NFR/E 22 7
PFS 32 GIK + NFR/E 32 9+(2x 11,8
PFS 35 GIK + NFR/E 40 80 + (2x 14,6
PFS 40 GIK + NFR/E 40 = 64,51 + (2x 14,6
PFS 47 GIK+ NFR/E 52 = 80,13 + (2x 19,1
9,1
2,1
55

80+ (2x 7,7
86 + (2x 7,7)
7

28,
27,
43,
48,

PFS 52 GIK+NFR/E 52 = 91,33 + (2x 1
PFS 62 GIK + NFR/E 62 =106,00 + (2x 22,
PFS 72 GIK + NFR/E 72 =124,60 + (2x 25,

)
)
)
)
)
)
)

44,20 mm
43,26 mm
67,39 mm
78,00 mm
93,71 mm
18,33 mm

50,20 mm
75,60 mm

-1
129,53 mm
1
1

"

——(  PFS..GIS Schiene )I——j

i

|F[Jhru ngsrolle NF R.l'g ! Flhrungsrolle NFR!é
I
T

PFS 22 GIS+NFR/E22= 2786+ (2x 7,7)=
PFS 24 GIS+NFR/E22= 34,86+ (2x 7,7)=
PFS 32 GIS+NFE/E 32= 42,86+ (2x 11,8) =
PFS 35 GIS + NFR/E 40 = 47,86 + (2x 14,6) =
PFS 40 GIS + NFR/E 40 = 63,58 + (2x 14,6) =
PFS 47 GIS + NFR/E 52 = 78,58 + (2x 19,1) = 1
PFS 52 GIS + NFR/E 52 = 89,78 + (2x 19,1) =1
PFS 62 GIS + NFR/E 62 = 104,76 + (2x 22,1) = 1
PFS 72 GIS + NFR/E 72 = 122,98 + (2x 25,5) = 1
PFS 90 GIS + NFR/E 90 = 153,58 + (2x 30,0) = 2
PFS 110 GIS + NFR/E110= 200,58 + (2x 36,0) = 2

43,26 mm
50,26 mm
66,46 mm
77,06 mm
92,78 mm
16,78 mm
27,98 mm
48,96 mm
73,98 mm
13,58 mm
75,58 mm



EinbaumaRe: PFS + FR/E 80-... s

, Ly =B + 2A ,
o -1
I |
[
>——< PFS ... GIK Schiene >——<
Fuhrungsrolle FRJ'EBO-..I | Fuhrungsrolle FR-’EBJJv..I

PFS 22 GIK + FR/E80-22AN = 28,80 + (2x 8,0)= 44,80 mm
PFS 22F GIK + FR/EB0-22AN = 27,86 + (2x 8,0)= 43,86 mm
PFS32 GIK + FRIE80-32 = 4379+ (2x 11,8)= 67,39 mm
PFS 35 GIK + FRIE80-40 = 48,80 + (2x 14,6)= 78,00 mm
PFS40 GIK + FRIE80-40 = 64,51 + (2x 14,6)= 93.71 mm
PFS 47 GIK + FR/IE80-52 = 80,13 + (2x 19,1) = 118,33 mm
PFS52 GIK + FRIEB0-52 = 91,33 + (2x 19,1) = 129,53 mm
PFS62 GIK + FR/IE80-62  =106,00 + (2x 22,1) = 150,20 mm

L =B+ 2A

ﬁ GIS

—

< v
>——( PFS .. GIS Schiene 4

Fuhlungsmlle FR.'EBO— |Fur|rungsrolle FR/ESO-. I
PFS 22 GIS + FR/E80-22AN = 27,86 + (2x 8,0)= 43,86 mm
PFS 24 GIS + FR/IE80-22AN = 34,86 + (2x 8,0)= 50,86 mm
PFS 32 GIS+FE/E80-32 = 42,86+ (2x 11,8) = 66,46 mm
PFS 35 GIS + FR/E80-40 = 47,86+ (2x 14,6)= 77,06 mm
PFS 40 GIS + FR/EB0-40 = 63,58 + (2x 14,6) = 92,78 mm
PFS 47 GIS + FR/E80-52 = 78,58 + (2x 19,1) = 116,78 mm
PFS 52 GIS + FR/E80-52 = 89,78 + (2x 19,1) =127,98 mm
PFS 62 GIS + FR/E80-62 = 104 76 +(2x 22,1) = 148,96 mm
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PFSH GIK - gezogen

Flhrungsschienen

PFSH = 2x40°
PFSX = 2x45°

AQO 400

N

Hartezone
\ /N [

Hartezone: Laufbahnen induktiv gehartet )
Alle Kanten: R = 0,52 mm
Verwindung: max. 2°/m
i i : Ko il '_~
G.gradheltsabwelchung. max. 0,5 mm/m Komerrile et S| o
Lange: max. 6 m/Stck. 1149 —
Bestellbeispiel: PFSH 52 GIK 3200 Ig. = .
[} |
} . . - ] L
FlUhrungsschienen sind auch ohne Bohrungen erhéltlich. b
Bestellbeispiel: PFSH 52 GIKoL 3200 Ig. Fase
Hartezone C +O 1
®0
- & é &
M [ 12
L=max. 6000
Fuhrungsschienen PFSH...GIK
Bezeichnung T+0,1 B C+0,1 K @D 11 12 Fase
PFSH 22 GIK 23,0 23,89 58 9,0 6,5 30 90 -
PFSH 32 GIK 29,0 29,89 6,8 11,0 6,5 30 90 -
PFSH 40 GIK 36,0 37,19 8,8 16,0 9,0 30 90 -
PFSH 52 GIK 39,2 40,76 13,0 17,0 13,5 30 90 -
PFSH 62 GIK 49,2 50,75 16,0 17,0 13,5 30 90 -
PFSH 62F GIK 48,0 49,38 15,0 17,0 13,5 30 90 2-seit. 3x45°
PFSH 72 GIK 59,2 60,86 19,0 20,0 17,5 30 90 1-seit. 2x45°
PFSX 90 GIK 61,0 62,85 26,5 22,0 13,5 30 90 -

Bohrbild nach Kundenangaben moglich - angegeben sind unsere Standardmalle.

Einbaubeispiel:
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Ly=y+2B+2A —

Iy F%Eg

/

PFSH...GIK

Gewicht
kg/m
1,00
1,48
2,37
3,75
5,70
5,27
8,20
11,40



Einbaumalie: PFSH + NFR/E

Ly =y + 2B + 2A

I—_

GIK

— |rr—nrl’1rr—m| |

>3::< PFSH..GIK |

| prsH.ck ==

Fihrungsrolle NFR/I

Uhrungsrolle NFR/

PFSH22 GIK +NFR/E 22 =y + (2x 23,89) + (2x 7,7)=y+
PFSH 32 GIK + NFR/E 32 = y + (2x 29.89) + (2x 11.8) = y +
PFSH40 GIK + NFR/E 40 = y + (2x 37,19) + (2x 14.6) = y +
PFSH 52 GIK + NFR/E 52 = y + (2x 40.76) + (2x 19.1) =y +
PFSH 62 GIK + NFR/E 62 = y + (2x 50,75) + (2x 22,1) = y +
PFSH 62F GIK + NFR/E 62 = y + (2x 49,38) + (2x 22,1) =y +
PFSH 72 GIK + NFR/E 72 = y + (2x 60,86) + (2x 25,5) = y +
PFSX 90 GIK + NFR/E 90 = y + (2x 62.85) + (2x 30.0) = y +

Ly =y + 2B + 2A

63,18 mm
83,38 mm
103,58 mm
119,72 mm
145,70 mm
142,96 mm
172,72 mm
185,70 mm

—-‘

-
i J s

| | o amall |

>j::|::( PFSH..GIS | [ PFSH..GIS )::::c(

|F[Jhrungsrolle NFRJﬁ Fihrungsrolle NFR/I
PFSH 22GIS+NFR/E 22=y+(2x22,93)+ (2x 7,7)=y+ 61,26 mm
PFSH 32GIS+NFR/E 32=y+(2x2893)+ (2x11,8) =y + 81,46 mm
PFSH 40 GIS + NFR/E 40 =y + (2x 36,29) + (2x 14,6) =y + 101,78 mm
PFSH 52 GIS + NFR/E 52 =y + (2x 39,39) + (2x 19,1) = y + 116,98 mm
PFSH 62 GIS + NFR/E 62 =y + (2x 49,38) + (2x 22,1) = y + 142,96 mm
PFSH 72 GIS + NFR/IE 72 =y + (2x 58,49) + (2x 25,5) =y + 167,98 mm
PFSH 90 GIS + NFR/E 90 =y + (2x 67,97) + (2x 30,0) =y + 195,94 mm
PFSH 110 GIS + NFR/E 110 = y + (2x 77,79) + (2x 36,0) = y + 227,58 mm

HARHUES & TEUFERT
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GIK

GIS

Einbaumal3e: PFSH + FR/E 80-...

o Ly =y + 2B + 2A .
| 1
%
P—( PFSH...GIK | | PFSH...GIK > <
PFSH 22 GIK + FRIE80-22AN =y + (2x 23,89) + (2x 8,0) =y + 63,78 mm
PFSH32 GIK + FRIE80-32 =y + (2x 29.89) + (2x 11.8) =y + 83,38 mm
PFSH 40 GIK + FR/E80-40 =y +(2x 37,19) + (2x 14,6) = y + 103,58 mm
PFSH 52 GIK + FRIE80-52 =y + (2x 40.76) + (2x 19.1) =y + 119,72 mm
PFSH62 GIK + FRIE80-62 =y + (2x 50.75) + (2x 22.1) = y + 145,70 mm
PFSH 62F GIK + FRIE80-62 =y + (2x 49.38) + (2x 22,1) = y + 142,96 mm
- Ly =y + 2B + 2A _
-
N e PFSH...GIS | [ PrsH.cis )——<
|Funrungsrclle FR.'EBO—..I | | Fohrungsrolle FRJ’E&G-.I
PFSH 22 GIS + FR/E80-22AN =y + (2x 22,93) + (2x 8,0)=y + 61,86 mm
PFSH 32 GIS + FR/E80-32 =y+(2x28,93)+(2x 11,8) =y + 81,46 mm
PFSH 40 GIS + FRIE80-40 =y + (2x 36.29) + (2x 14.6) = y + 101,78 mm
PFSH 52 GIS + FRIE80-52 =y + (2x 39.39) + (2x 19.1) = y + 116,98 mm
PFSH 62 GIS + FR/E80-62 =y+(2x49,38) + (2x 22,1) =y + 142,96 mm



Prazisions-Fuhrung-Rund *)

*) Verwendung fur Fuhrungsrollen Baureihe NFR und NFRE

PFR - PFRI - PFRA - PFRS
Fir Fihrungsrollen ,,Baureihe NFR und NFRE*

Unsere Prazisions-Fiuhrungen-Rund werden bis zu einem Durchmes-
ser von 700 mm gefertigt. Materialauswahl und Harteverfahren nach
gewinschter Eigenschatft.

In Sonderféllen ist es moglich, grol3ere Durchmesser herzustellen, oder
Werkstoffqualitaten und Oberflachenbehandlungen nach lhren Win-
schen auszufiihren. Fir eine notwendige Wirtschaftlichkeitsbetrachtung
wenden Sie sich bitte an unseren technischen Dienst.

Alle Prazisions-Fuhrungen-Rund kénnen auch aus Kreissegmenten
zusammengesetzt werden. Ebenso ist es mdglich, einzelne Segmente
fur Kurvengetriebe zu fertigen.

Die Prazisions-Fuhrungen-Rund sind grundsétzlich mit unserem Fir-
menlogo und der Fertigungsnummer markiert. Auf Wunsch konnen Sie
ein Messprotokoll erhalten.

Fuhrungsleisten PFL
(Laufbahnen fiir Stitz- und Kurvenrollen)

Alle FUhrungsleisten werden nach Ihren Wunschmal3en hergestellt. Bitte
besprechen Sie mit uns den Verwendungszweck, wir beraten Sie gern
hinsichtlich der Oberflachengite, der Harte und der kostengunstigen
Schienenabmessungen.

Die FUhrungsleisten erméglichen in Kombination mit den Fihrungs-
schienen Baureihe PFS / PFSH die Herstellung von Fihrungen nach
dem Festlager - Loslager - Prinzip.

Wir fertigen die Fuhrungsleisten passend zu den von Ihnen verwendeten
Fuhrungsschienen. Das bedeutet gleiche Stichmal3e der verwendeten
Rollen.

Auf Wunsch kénnen die Fuhrungsleisten aus rostbestandigem Stahl
hergestellt werden. Besondere Oberflachenbehandlungen sind eben-
falls moglich.

HARHUES & TEUFERT

— - PFRA Fiihrungsprofil AuBen

—— PFRA Fiihrungsprofil AuBen u. Innen

— ! PFRI Fiihrungsprofil Innen

—®=— PFRS Fihrungsscheibe
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RS e T Prazisions-Fuhrungswellen

o
0,3/(Rz2)
||

il

[=[0.1/1000] H T—
Wellen-@ Kurzzeichen Gewicht Toleranz in pm Sondertoleranzen 1) Rundheit Parallelitast ~ Randhértetiefe
Normal-
toleranz
d kg/m h6 5 f7 ta um 22 um Rht¥min
5 W 5 0,15 0-8 - - 4 5 0,4
W 6 0,22 0-8 - - 4 5 0,4
8 W 8 0,39 0-9 - - 4 6 0,4
10 W 10 0,61 0-9 - - 4 6 0,4
12 W 12 0,89 0-11 +5-3 -16-34 5 8 0,6
14 W 14 121 0-11 +5-3 -16-34 5 8 0,6
15 W 15 1,37 0-11 = -16-34 5 8 0,6
16 W 16 1,57 0-11 +5-3 -16-34 5 8 0,6
18 W 18 1,98 0-11 - -16 -34 5 8 0,6
20 W 20 2,45 0-11 +5-4 -20-41 6 9 0,9
24 W 24 3,55 0-13 - - 6 9 0,9
25 W 25 3,83 0-13 +5-4 -20-41 6 9 0,9
30 W 30 5,51 0-13 +5-4 -20-41 6 9 0,9
32 w 32 6,30 0-16 +5-4 -25-50 7 11 15
40 W 40 9,80 0-16 +6 -5 - 7 11 15
50 W 50 15,30 0-16 +6 -5 - 7 11 15
60 W 60 22,10 0-19 - - 8 13 2,2
80 W 80 39,20 0-19 - - 8 13 2,2
9 Nur fur Wellen aus Vergltungsstahl FW M —
2 Durc_hmesserdiﬁeren_z-Messung 7 I
¥ gemal DIN 6773 Teil 3 <{ I
© —+—+ o H—- - e - —H
) I
L
L
Aulen-@ Kurzzeichen Gewicht Innen-@ Toleranz Rundheit Parallelitat Randhértetiefe
D kg/m d IB/L;]? t1 um t29 um Rht2 min
20 WH 20 1,25 14,0 0-21 6 0,9
25 WH 25 2,35 15,6 0-21 6 0,9
30 WH 30 3,50 18,2 0-21 6 0,9
40 WH 40 4,99 28,1 0-25 7 11 15
50 WH 50 9,97 29,7 0-25 7 11 15
60 WH 60 14,20 36,0 0-30 8 13 2,2
80 WH 80 19,50 56,9 0-30 8 13 2,2

9 purchmesserdifferenz-Messung
2 geman DIN 6773 Teil 3

Werkstoff: 100 Cr6
Bestellbeispiel: Welle mit 25 mm Aulendurchmesser und 2000 mm Lange: WH 25 h7 x 2000.
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Bearbeitete FUhrungswellen PFWB H{TR s e T

Wir bearbeiten induktiv gehéartete Wellen nach lhren Vorgaben.

Welle induktivgehértet
Zapfen weich

Gesamte Welle induktivgehértet im ) )
Bereich des Einstichs ebenfalls hart ” @

Welle induktivgehartet

7ot o ) Gesamte Welle induktivgehartet im w
apfen weic

Bereich der Bohrung ebenfalls hart

)
9
—————> )
B 9
Zﬁm Svl;kig\ﬁgehanet U é Welle induktivgehartet 0
___—) )
— 9
__.__——> )
Y 9

Welle induktivgehértet i
Zapfen weich | —|
|
1

Welle induktivgehartet

Welle induktivgehartet
Zapfen weich

Welle induktivgehértet ="

Welle induktivgehartet

Fordern Sie bitte unseren Katalog , Wellenfuhrungssysteme* an.
Wellenunterstiitzungen - Kompl. Tragschienen - Linearkugellager
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Tragrollen-Einheiten HT 28 und HT 60

Die Tragrollen-Einheiten der HT-Baureihe sind wirtschaftliche Gehau-
selager fur den industriellen Einsatz.

Sie bilden zusammen mit gezogenen Gegenlaufbahnen oder Stahl-
schienen eine preiswerte Losung fur viele Einsatzfalle.

Die Tragrollen zeichnen sich durch hohe Tragzahlen bei geringen Ver-
schiebekraften aus. Durch die geschlossene Bauform wird das Ein-
dringen von Schmutz verhindert und die Laufrolle vor Beschadigungen
geschutzt.

Nicht zuletzt durch die Lebensdauerschmierung sind die Tragrollen
HT28 und HT60 zuverlassige und moderne Maschinenelemente.

Die Tragrollengehause sind lieferbar in den folgenden Ausfiihrungen.

- .5 mit 2 Gewindebohrungen M12 x 1,75
- ,D“ mit4 Durchgangsbohrungen 8,5 mm

- ,SD" mit Gewinde- u. Durchgangsbohrungen, 6-Lochvariante

HT28LR Grenzlast: 1100 N

18

i 148

s @B o@de S

MO% : \I/ N\ = 2]
44

j'\ ot -

HT28 SD/Alu Grenzlast: 2200 N

[~
(s 0]
™
- E f?
e
10,5
15,5
=23=
Grenzlast: 3000 N
3
8 1 S
o
o
y
LW L~
| 12,5
LT[ 185
259




Tragrolle

Tragrollen HT 28, HT 60, HT 28LR, HT 28LR AL-PE

HARHUES & TEUFERT
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s Fiihrungsrollen HTLR/HTLRE

a 2 74’
N o7zl 1) R
D X r- - "1 71" - E X g~ T =—=-3—--
! a1 ! W
: T4 )
o . | B .
HTLR HTLRE
Bezeichnung Abmessungen in mm Tragzahlen kN
D zentr. exzentr. B C F G H @b @K L M SW N CW stat. Fr Fo
HTLR HTLRE dyn. zul.  zul
17  HTLR17 HTLRE 17 70 35 140 55 8 7 12 30 M5x08 10 05 165 09 19 19
24 HTLR24 HTLRE24 110 20 160 75 10 9 14 3% M6x10 10 05 42 236 35 472
28  HTLR28 HTLRE28 120 22 171 109 18 14 20 45 MI10x125 17 10 42 250 2,0 2,0
35 HTLR35 HTLRE35 159 505 240 95 15 16 22 53 MI12x15 17 10 86 510 6,7 10,2
47  HTLR47 HTLRE 47 175 350 255 95 15 16 22 53 MI2x15 19 10 126 820 159 164
52  HTLR52 HTLRE52 206 570 323 133 17 21 28 65 MI16x15 27 20 158 10,50 146 210
62  HTLR 62 HTLRE 62 222 570 339 133 17 21 28 65 MI16x15 27 20 211 14,50 270 29,0

1) Aufnahmebohrungen @I H7 (H8) ausfuhren.

- Die Fuhrungsrollen sind gebrauchsdauergeschmiert und beidseitig mit Deckscheiben abgedichtet.

- Fur Sonderfélle sind die Fuhrungsrollen in NIRO-Ausfuhrung mit schleifender Dichtung lieferbar.
Zusatzzeichen HTLR..VA, HTLRE..VA
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Drehzahl

12000
10000
10000
7500
7500
7000
6500



Fiihrungsrollen HTLRS/HTLRSE el

R500

/

SW
: e =
0 >- —_ 4-H3 — :: e — ¢ S| —| X
N O
u _Q\ N .
\\
B NN B
G C
F_IH L
HTLRS HTLRSE
Bezeichnung Abmessungen in mm Tragzahlen kN
D zentr. exzentr. B C F G H @b @K L Mx0? SW N CW stat. Fr Fo
HTLR HTLRE dyn. zul.  zul.

24 HTLRS 24 HTLRSE 24 11,0 2,00 16,0
35  HTLRS 35 HTLRSE 35 159 5,05 24,0

6 14 190 M5x13 1005 42 236 35 472
10 22 270 M8x19 17 1 86 510 6,7 10,2
47 HTLRS 47 HTLRSE 47 175 350 255

13 22 285 MI12x15x19 19 126 820 159 164

52 HTLRS 52 HTLRSE 52 20,6 570 323

W W w w w
D o o o b

1
16 32 355 Ml4x12 27 2 158 10,50 146 210
62 HTLRS 62 HTLRSE 62 222 570 339 2

1) Aufnahmebohrungen @I H7 (H8) ausfiihren
2) Senkungen fiir Schrauben DIN 912 oder DIN 7984 nach DIN 74

16 32 355 Ml4x12 27 21,1 14,50 270 290

FRW [ R HTLR

FRWE HTLRE
E ter- E -
Eener i

- Die Fuhrungsrollen sind gebrauchsdauergeschmiert und beidseitig mit Deckscheiben abgedichtet.
- Fir Sonderfalle sind die Fuhrungsrollen in NIRO-Ausfuhrung mit schleifender Dichtung lieferbar.
Zusatzzeichen HTLRS..VA, HTLRSE..VA

Drehzahl

10000
7500
7500
7000
6500
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Stutzrollen nadelgelagert

HARHUES & TEUFERT HTAV VO"nade"g HTAR kaﬂggefuhrt
B B
c C

HTUR..

W N\ HTAV.. HTAR..

Stiitzrollen mit Axialfiihrung

Baureihen HTAR..

HTAR..PP
HTAV..
HTAV..PP
HTUR.. HTAV..PP
Abmessungen in mm Tragzahlen ¥ Drehzahl 2
D Bezeichnung Gewicht d D © B d, r dyn. kN stat P, nD
=g min. C,kN Cow kN kN min*
16 HTAR 5 HTAR 5 PP 14 5 16 11 12 12 0,15 3,15 33 0,41 14000
HTAV 5 HTAV 5 PP 15 5 16 11 12 12 0,15 4,85 6,5 0,85 3800
19  HTARG6 HTAR 6 PP 20 6 19 11 12 14 0,15 35 39 0,485 11000
HTAV 6 HTAV 6 PP 21 6 19 11 12 14 0,15 55 7.9 1,03 3100
24 HTARS8 HTAR 8 PP 41 8 24 14 15 19 0,3 55 64 0,81 7500
HTAV 8 HTAV 8 PP 42 8 24 14 15 19 0,3 78 114 142 2500
30 HTAR 10 HTAR 10 PP 64 10 30 14 15 23 0,6 6,8 84 1,07 5500
HTAV 10 HTAV 10 PP 65 10 30 14 15 23 0,6 95 14,6 1,82 2100
32 HTAR 12 HTAR 12 PP 71 12 32 14 15 25 0,6 6,9 8,8 1,11 4500
HTAV 12 HTAV 12 PP 72 12 32 14 15 25 0,6 9,7 154 1,92 1800
35 HTAR 15 HTAR 15 PP 103 15 85 18 19 27 0,6 9,7 141 1,68 3600
HTAV 15 HTAV 15 PP 105 15 85 18 19 27 0,6 12,8 23 29 1600
40 HTAR 17 HTAR 17 PP 144 17 40 20 21 32 1 10,9 15,5 1,83 2900
HTAV 17 HTAV 17PP 152 17 40 20 21 32 1 14,8 26,5 3 1400
47  HTAR 20 HTAR 20 PP 246 20 47 24 25 37 1 155 255 3 2400
HTAV 20 HTAV 20 PP 254 20 47 24 25 37 1 20,6 42 5,2 1300
52 HTAR 25 HTAR 25 PP 275 25 52 24 25 42 1 154 26,5 3,05 1800
HTAV 25 HTAV 25 PP 285 25 52 24 25 42 1 20,5 44 54 1000
62 HTAR 30 HTAR 30 PP 470 30 62 28 29 51 1 23,6 38,5 4,55 1300
HTAV 30 HTAV 30 PP 481 30 62 28 29 51 1 30,5 62 1,7 850

1) Bei Abstlitzung gegen eine ebene Laufbahn oder Kurvenscheibe sind aufgrund der elastischen AuRRenringverformung die Tragzahlen
C,, und C,,, maRgebend.

2) Drehzahl im Dauerbetrieb und bei Fettschmierung.
3) Nachsetzzeichen fur zylindrischen AuBendurchmesser = ...X.

Rostarme bzw. rostgeschitzte Baureihen auf Anfrage lieferbar.
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Stutzrollen mit Axialfiihrung

HTUR/HTUR..X

AulRen -@

Bezeichnung
D Metalldichtung
35 HTUR 1535
40 HTUR 1740
42 HTUR 1542
47 HTUR 1747
47 HTUR 2047
52 HTUR 2052
52 HTUR 2552
62 HTUR 2562
62 HTUR 3062
72 HTUR 3072
72 HTUR 3572
80 HTUR 3580
80 HTUR 4080
85 HTUR 4585
90 HTUR 4090
90 HTUR 5090
100 HTUR 45100
100 HTUR 55100
110 HTUR 50110
110 HTUR 60110
120 HTUR 55120
120 HTUR 65120
130 HTUR 60130
130 HTUR 75130
140 HTUR 65140
140 HTUR 80140
150 HTUR 70150
150 HTUR 85150
160 HTUR 75160
160 HTUR 90160
170 HTUR 80170
170 HTUR 95170
180 HTUR 85180
180 HTUR 100180
200 HTUR 95200
200 HTUR 110200
215 HTUR 100215
215 HTUR 120215
230 HTUR 130230
240 HTUR 110240
250 HTUR 140250
260 HTUR 120260
270 HTUR 150270
280 HTUR 130280
300 HTUR 140300
320 HTUR 150320

Nachsetzzeichen fir zylindrischen AuRendurchmesser = ...X.

Abmessungen in mm

d

15
17
15
17
20
20
25
25
30
30
35
35
40
45
40
50
45
55
50
60
55
65
60
75
65
80
70
85
75
90
80
95
85
100
95
110
100
120
130
110
140
120
150
130
140
150

D

35
40
42
47
47
52
52
62
62
72
72
80
80
85
90
90
100
100
110
110
120
120
130
130
140
140
150
150
160
160
170
170
180
180
200
200
215
215
230
240
250
260
270
280
300
320

B

19
21
19
21
25
25
25
25
29
29
29
29
32
32
32
32
32
36
32
36
36
42
36
42
42
48
42
48
42
54
48
54
48
65
54
65
65
65
78
65
78
65
78
78
78
78

18
20
18
20
24
24
24
24
28
28
28
28
30
30
30
30
30
34
30
34
34
40
34
40
40
46
40
46
40
52
46
52
46
63
52
63
63
63
75
63
75
63
75
75
75
75

20
22
20
22
27
27
31
31
38

N

55
51
60
55
64
60
70
64
75
70
84
75
90
80
94
84
100
90
107
94
113
107
122
113
132
143
122
151
132
162
143
151
162

11
11
11
15
11
15
15
15
15
15
15
15

W W W W W NN DN DN DNDDNDDNDDNDDNDDNDDNDDNDDNDDN

0,3
05
0,3
05
0,5
05
05
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6

15
15
15
15
15
15
15
15
15
15

C dyn.

15
184
18,1
21,3
28
315
29
355
40
475
445
51
55
56
66
57
71
80
59
110
113
110
121
112
145
138
160
158
160
188
190
198
215
250
259
280
325
310
375
345
420
395
445
480
500
515

Tragzahlen in kN
als Stutzrolle

Co stat.

16,8
22,6
21,9
28
35
41
37,5
50
50
64
60
72
75
78
95
81
107
104
82
128
131
145
145
144
180
171
190
192
193
210
244
236
245
325
310
300
415
420
430
465
520
490
580
600
670
700

Grenzlasten
Frzul.  Frozul.
8,6 16,8
131 22,6
219 219
28 28
16,4 33
38,5 41
17,3 34,5
50 50
235 46,5
64 64
32 60
72 72
30,5 60
315 61
84 95
32 62
106 107
54 110
82 82
90 175
98 176
89 174
114 197
97 185
153 254
130 250
193 300
130 258
193 300
166 327
247 380
184 356
243 390
250 490
317 510
310 590
446 700
310 600
406 790
550 770
490 920
570 830
560 1030
760 1100
860 1160
940 1250

HARHUES & TEUFERT

Grenz-
drehzahl

min-1

6500
5500
6500
5500
4200
4200
3400
3400
2600
2600
2100
2100
1600
1400
1600
1300
1400
1900
1100
1650
1900
1650
1770
1480
1650
1400
1480
1330
1480
1250
1400
1190
1330
1130
1190
1050
1130

960

890
1050

850

960

800

890

850

800
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H e e T Kurvenrollen ohne Exzenter

C Cl
Baureihen KHT Kurvenrolle ohne Dichtring B B2 Schmierbohrung (M1) mit
KHT ...PP Kurvenrolle mit Dichtring M] PP KHTS0
S V)
fur zylindrischen Mantel: S -
Nachsetzzeichen ,X* | A
ol - : 1o
— N/
Gl
x Bl
R500
B
Bezeichnung Abmessungen in mm
ohne mit
D Dichtung  Dichtung D d @ Cl B Bl B2 G Gl
14 KHT 14 KHT 14 PP 14 6 9 025 26,0 16,0 / M6 8
16 KHT 16  KHT 16 PP 16 6 1 06 28,2 16,0 / M6 8
19 KHT 19  KHT 19 PP 19 8 1 06 32,2 20,0 / M8 10
22 KHT 22 KHT 22 PP 22 10 12 06 36,2 230 / M10x1 12
24 KHT 24 KHT 24 PP 24 10 12 06 36,7 235 / M10x1,25 12
26 KHT 26 KHT 26 PP 26 10 12 06 36,2 230 / M10x1 12
28 KHT 28 KHT 28 PP 28 10 12 06 36,0 229 / M10x1,25 12
30 KHT 30  KHT 30 PP 30 12 14 06 40,2 250 6 M12x1,5 13
32 KHT 32  KHT 32 PP 32 12 14 06 40,2 250 6 M12x1,5 13
35 KHT 35  KHT 35 PP 35 16 18 038 52,0 325 8 M16x1,5 17
40 KHT 40  KHT 40 PP 40 18 20 08 58,0 36,5 8 M18x1,5 19
47 KHT 47 KHT 47 PP 47 20 24 08 66,0 405 9 M20x1,5 21
52 KHT 52 KHT 52 PP 52 20 24 08 66,0 405 9 M20x1,5 21
62 KHT 62 KHT 62 PP 62 24 29 08 80,0 495 11 M24x1,5 25
72 KHT 72 KHT 72 PP 72 24 29 08 80,0 495 11 M24x1,5 25
80 KHT 80  KHT 80 PP 80 30 35 1,0 100,0 63,0 15 M30x1,5 32
% KHT 90  KHT 90 PP <) 30 35 1,0 100,0 63,0 15 M30x1,5 32
100 KHT100 KHT 100 PP 100 36 40 11 1175 75,3 20 M36x3 38
110 KHT 110 KHT 110 PP 110 36 40 11 117,5 75,3 20 M36x3 38
120 KHT120 KHT 120 PP 120 42 46 11 136,5 88,3 24 M42x3 44
130 KHT 130 KHT 130 PP 130 42 46 11 136,5 88,3 24 M42x3 44

Rostarme bzw. rostgeschitzte Baureihen auf Anfrage lieferbar.
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Kurvenrollen ohne Exzenter

Kurvenrollen mit Exzenter

siehe Seiten 60/61.

M1

A A DD D DM DM DM DD OO oW W oW

Innen-
skt.

SW

10
10
14
14
14
14
17
19
19
19

Mutteranzieh-
moment

Nm

16

16

22
22
55
75
100
100
180
180
370
370
740
740
1200
1200

Gewicht

~9

21
34
55

71

107
116
205
285
447
520
905
1130
1818
2180
3186
3730
5200
6400

Tragzahlen in kN

als Kurvenrolle

C dyn.

4,85
5,50
6,30

7,30

9,50
10,00
15,00
18,40
28,00
29,00
40,00
44,50
69,00
79,00
85,80
95,00

105,00
119,00

Co stat.

6,5
79
9,1

11,3

14,6
158
16,8
22,6
35,0
37,5
50,0
60,0
98,0
117,0
133,0
150,0
172,0
196,0

Grenzlasten

Fr zul.

1,18
2,83
4,90

5,20

7,70
7,70
8,60
13,10
16,40
17,30
23,50
32,00
47,50
77,00
76,00
76,00
120,00
121,00

Fro zul.

2,2
5,2
81

9,6

143
143
16,8
22,6
33,0
34,5
46,5
60,0
96,0
117,0
142,0
142,0
200,0
223,0

HARHUES & TEUFERT

Grenz-
drehzahl

min

3800
3100
2600

2600

2100
2100
6500
5500
4200
3400
2600
2100
1800
1800
2200
2100
2000
2000
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BT mT Kurvenrollen mit grol3er Exzentrizitat

B3 S

@di

I o L| = 1
hesoo = 3 3
BI ©
B
KEHT 16 - KEHT 52 ab KEHT 62 - ...
KEHT... Kurvenrolle ohne Dichtung
KEHT...PP Kurvenrolle mit Dichtung Fehlende Mal3e siehe Kurvenrolle KHT, ohne Exzenter.
Gewicht Exzentermale Abmessungen in mm Tragzahlen in kN Grenz-
Bezeichnung als Kurvenrolle Grenzlasten  drehzahl

D ohne Dichtung g dl d2 B3 e D d © B G Cdyn. Costat. Frzul. Fro zul. min -1

16 KEHT 16 26 9 7 05 6 6 11 282 M6 4,85 65 118 2,2 3800

19 KEHT 19 39 11 9 05 19 8 11 322 M8 55 79 283 52 3100

22 KEHT 22 65 14 1 1 22 10 12 362 M10x1 6,3 91 4,9 81 2600

26 KEHT 26 83 14 1 1 26 10 12 362 M10x1 73 113 5,2 9,6 2600

30 KEHT 30 130 16 11 1 30 12 14 40,2 M12x 1,5 95 146 7,7 143 2100

32 KEHT 32 146 16 11 1 32 12 14 40,2 M12x 1,5 10 158 7,7 143 2100

35 KEHT 35 245 21 14 15 35 16 18 520 M16x15 15 168 86 168 6500

40 KEHT 40 235 24 16 15 40 18 20 580 M18x15 184 226 131 226 5500

47 KEHT 47 500 27 18 2 47 20 24 660 M20x15 28 35 164 33 4200

52 KEHT 52 570 27 18 2 52 20 24 660 M20x15 29 375 173 345 3400

62 KEHT 62 1000 36 4 18 3 62 24 29 80,0 M24x15 40 50 235 465 2600

72 KEHT 72 1300 36 4 18 3 72 24 29 80,0 M24x15 445 60 32 60 2100

80 KEHT 80 2010 42 58 271 3 80 30 35 1000 M30x15 69 98 475 96 1800

90 KEHT 90 2380 42 58 271 3 90 30 35 1000 M30x15 79 117 77 117 1800
100 KEHT 100 3400 48 66 32 3 100 36 40 1175 M36x3 858 133 76 142 2200
110 KEHT 110 4100 48 66 32 3 110 36 40 1175 M36x3 95 150 76 142 2100
120 KEHT 120 5700 54 80 39 3 120 42 46 1365 M42x3 105 172 120 200 2000
130 KEHT 130 6400 54 80 39 3 130 42 46 1365 M42x3 119 196 121 223 2000

Rostarme bzw. rostgeschiitzte Baureihen auf Anfrage lieferbar.
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Kurvenrollen mit Standard-Exzenter B s T

C Cl
B3 S
O
. - @ =
D — T
sl I~ ] i l ©
i i o L
\ GI
R500
Bl
B
KESHT... Kurvenrolle ohne Dichtung
KESHT...PP  Kurvenrolle mit Dichtung Fehlende Mal3e siehe Kurvenrolle KHT, ohne Exzenter.
Gewicht ExzentermalRe Abmessungen in mm Tragzahlen in kN Grenz-
Bezeichnung als Kurvenrolle Grenzlasten drehzahl
D ohne Dichtung g d1 B3 @ D d © B G Cdyn. Co stat. Frzul. Fro zul. min -1
16 KESHT 16 20 9 7 05 16 6 11 282 M6 4,85 6,5 1,18 2,2 3800
19 KESHT 19 31 11 9 05 19 8 11 322 M8 55 7.9 2,83 52 3100
22 KESHT 22 48 13 10 05 22 10 12 362 MI10x1 6,3 91 49 81 2600
26 KESHT 26 62 13 10 05 26 10 12 362 MI10x1 73 113 52 9,6 2600
30 KESHT 30 93 15 11 0,5 30 12 14 402 MI12x15 9,5 14,6 7,7 14,3 2100
32 KESHT 32 104 15 11 0,5 32 12 14 402 MI12x15 10 15,8 7,7 14,3 2100
35 KESHT 35 182 20 14 1 3% 16 18 52 Mi16x15 15 168 8,6 16,8 6500
40 KESHT 40 263 22 16 1 40 18 20 58 MI8x15 184 226 131 22,6 5500
47 KESHT 47 406 24 18 1 47 20 24 66 M20x15 28 35 16,4 33 4200
52 KESHT 52 481 24 18 1 52 20 24 66 M20x15 29 375 17,3 345 3400
62 KESHT 62 824 28 22 1 62 24 29 80 M24x15 40 50 235 46,5 2600
72 KESHT 72 1050 28 22 1 72 24 29 80 M24x1l5 445 60 32 60 2100
80 KESHT 80 1670 5 29 15 80 30 35 100 M30x15 69 98 475 96 1800
90 KESHT 90 2020 35 29 15 90 30 35 100 M30x15 79 117 77 117 1800
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Lager flr spezielle Anwendung -
Kundenwunsch entsprechen

HARHUES & TEUFERT

Axialkugellager Zylinderrollenlager Geteilte Zylinderrollenlager

Kombinierte Bauformen Vollrollige Zylinderrollenlager Hubmastrollen

Gewickelte Innen- und Auf3enringe Kombinierte Radial-Axialrollen

Spurkranzrollen

Walzgerustrollen
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Wirtschaftliche Sonderkugellager

- in Stahlausfiihrung

lhre Probleme . . .
Unsere Losungen . .

wirtschaftlich,

H T
- Kunststoff ummantelt ARHLES & TEUFER

Unser Angebot:
e Sonderkugellager bis zu einem AufRendurchmesser von 40 mm

e Verwendung von Einsatzstahlen, Kugellagerstahl 100 Cr6 und
rostfreier Stahle

mit denen Sie rationalisieren, e Lagerbaugruppen, z. B. mit vernieteten Beschlagen aus Stahl
Zeitund Geld sparen kdnnen . e Einsatz von unterschiedlich beschichteten Teilen zum

Korrosionsschutz
Lagerkéafige aus Kunststoff, Stahl oder Messing
Dichtungen aus Stahlblech oder Kunststoff

> | K - N
R - ==
T S| g
ah IS !
Sonderlager
Laufrolle Laufrolle einseitig gedichtet,
einseitig gedichtet, mit integriertem Bolzen Laufrolle mit Schlilisselflache im Innenring
mit verlangertem Innenring und Sicherungsnuten mit integriertem Gewindezapfen zur Verdrehsicherung
ate (M
R 7
=R Z
1T — }),_‘ — — 4<_ —
| Unser Angebot:
N Nz
)7 ¢ g e Kunststoffummantelung der Sonderlager
‘ | 1G] bis ca.100 mm - AuRendurchmesser
. e Verwendung von diversen Werkstoffen,
Sonderlager Laufrollen-Unit . . .
mit profiliertem AuRenring, mit profiliertem AuRenring, wie z.B. Delrin, Polyamid, Desmopan

mit 2 Kugelreihen,
mit verstemmter Biichse zur Fixierung
des geteilten Innenrings

Laufrolle
mit Desmopan-Ummantelung,
mit verlangertem Innenring.

Laufrolle

mit verlangertem Innenring,
mit profilierter Delrin-Ummantelung,
mit integrierten NBR-Dichtungen

mit Halterung Uber verstemmten
Bolzen an einem verzinkten
Winkelblech

S

SR

N i @ I

N

SN\
Vil (el
N
\\§

Al

7/ -

T

Laufrolle Sonderlager
Laufrolle mit Delrin-Ummantelung, mit Polyamid-Ummantelung,
mit integriertem Bolzen mit verlangertem Innenring zum  mit eingelegtem Gummiring zur
und Delrin-Ummantelung Zentrieren, AuRenringhalterung,

mit Kunststoff-Dichtung mit integrierten Stahl-Dichtungen

Laufrollen -Einheit

mit kunststoffummantelter Laufrolle,
Befestigung Uber vernieteten Bolzen
in einer Stahlplatte
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HARHUES & TEUFERT

Kugeldrehverbindungen

Wir fertigen unsere Produkte auf einer Flache von lber 40.000 Quadratmetern, mit
200 Mitarbeitern, 50 Maschinen und einer Produktions- und Verarbeitungskapazitdt von el

tUber 300 Tonnen Stahl pro Monat.

We develop our product over an area of about 40.000 square meters, with 200

employees, 50 machines and a production capacity of over 300 tons of processed steel

per month.

Die Produktion

Die Erfahrungen, die im Laufe der Zeit das Know-how von
GAUR ausmachen, ermdglichen die Entwickelung und Produk-
tion von Drehverbindungen mit hohem Mehrwert, vor allem
fir groBe Lasten und Anwendungen in all jenen Bereichen, in
denen die Bewegungsiibertragung innerhalb eines integrierten
Systems sichergestellt werden soll.

The Production

The experience gained over time ensures GAUR the
knowhow necessary to develop and produce slewing rings
of high added value, especially for huge loads applications
and in all those sectors where the motion transmission can
occur throughout an integrated system.

GAUR Drehverbindungen

Die Autonomie des gesamten Produktionsprozesses ermdglicht
GAUR sich flexibel auf die Kundenbedirfnisse einzulassen, mit
einer rekordverdéchtigen Zeit der Realisierung von
Drehverbindungen von 200 bis 5000 mm in jedweder
Lagerausfihrung.

Gaur Slewing Rings

The autonomy of the entire production process allows
GAUR to be particularly flexible in meeting the needs
requested, with a record-breaking time of realization.




Kugeldrehverbindungen B s T

Anwendungsgebiete
Applications

Motorisierte Drehverbindungen
Powered Slewing Rings
Das Programm umfasst: Drehverbindungen mit einem Durchmesser von 300

bis 750 mm, mit einer Ubersetzung von 62 bis 150, und der Méglichkeit,
elektrische oder hydraulische Getriebemotoren zu wahlen.

The range includes: slewing rings with a diameter from 300 to 750 mm, with a
ratio from 62 to 150, and the possibility to choose electric or hydraulic gear
motor.

GAUR Drehverblndungen Orientation Slewing Rings from 200 to 5000 mm

Die Autonomie des gesamten Produktionsprozesses erméglicht ~ The range of Gaur slewing rings is the most complete of the
GAUR sich flexibel auf die Kundenbedurfnisse einzulassen, mit market: internal toothed, external toothed and toothless. The

einer rekordverdachtigen Zeit der Realisierung von Drehver- maximum manufacturable diameter is 5 meters and the sections
bindungen von 200 bis 5000 mm in jedweder Lagerausfiihrung. provided are with crossed rollers; in single or double row of balls; in
Die Palette der Gaur Drehverbindungen ist die vollsténdigste des one or three rows of rollers; and in mixed execution, rollers plus
Marktes: innenverzahnt, auBenverzahnt und zahnlos. Der balls. It is possible to provide light slewing rings for tiny loads
maximale herstellbare Durchmesser betragt 5 Meter und die applications.

Lagerung ist mit Kreuzrollen, mit ein- oder zweireihigen
Kugellaufbahnen; mit einer oder drei Reihen von Rollen, und in
gemischter Ausfiihrung, Rollenlager und Kugellager méglich. Es
ist ebenso mdglich, leichte Drehverbindungen fiur kleine Lasten
herzustellen.

Eine groBe Bedeutung hat die Qualitdtskontrolle, von der
chemischen Analyse der Rohstoffe, zu MaB- und funktionalen
Prifungen von Drehverbindungen wahrend jeder Produktions-
phase. Jede Drehverbindung hat im Lieferumfang ein
Qualitats-Zertifikat, welches die Herkunft des verwendeten
Materials bescheinigt. Ebenso ist eine Einbau- und Betriebs-
anweisung beigefiigt.

A great importance is given to quality control, from the chemical
analysis of raw material, to dimensional and functional checks of
slewing rings, and the check up of any production phase. Each
slewing ring is supplied with a certificate of quality, a certificate
of origin of the material used and instructions for use and
maintenance.
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Selbstschmierende

Sinterlager
STANDARDABMESSUNGEN

Ty
Zylindrisch

SELFOIL* Lager A-25-30-3!

+20
+5

+20
+5

8y

+20

0
105
102
108
101
102
12
123
12
128
128
128
1432
145
143
15
158
158
158
15
165
161
17:
182
185
181
203
2017
2057

20

66

-6-8-10-12

0-12-16

[T T T ST T R SO T I S
\

0 o o O WU 00 un 0o 00 W
]

6-10-15
B=8=12-16-20

6-8-10-12-15-16-20

8-10-12-15-16-
6-10-14
10-12-15-20

10-12-15-16-20
8-10-16-20-25
10-12-15-16-20
8-10-12-15-16-
10-12-15-20-25
10-12-15-20
10-12-15-16-20
8-10-12-15-16-
12-15-16-20-25
8-10-12-15-16-
12-15-20-25-30
10-14-15-18-20

10 -12-14-15-18-20-22-25-28-30

15-20-25-30

15-20-25-30

10-15-16-20-25
10-12-15-20-25
10-15-16-20-25
15-16-20-25-30
12-15-16-20-235
12-15-16-20-25
15-20-25-30-35
12-15-18-20-22
12-18-22-28-30
16-18-20-22-25
16-20-25-32

15-16~-20-25-30
15-16-20-25-30
16-20-25-32

8
-8-10-12-15
]

-25

-30
= 2k

-32-35-40

Hauptmerkmale

Die selbstschmierenden
Sinterlager der Reihe SELFOIL®
sind porose metallische
Komponenten gefertigt aus
Sinterbronze und Sintereisen, die
mit Schmierdl getrénkt sind.

Das im Lager enthaltene Ol
gewdhrleistet eine konstante
Schmierung, zwischen Lager
und Achse, wodurch das System
keine zusatzliche Schmierung
bendtigt.

filir
Bazeid\nungﬂ'ﬁl Zylinderlager aus Bronze mit 25 mm Innen-@, 30 mm Auflen-0 und 35 mm Lange:
5

=10-12-15-16

-6-10-12-15-16
-8-10-12-15-16

20

=25

-25
Atle ¢

20-25

20-25-30

-22-25-28

g
=
g
e
=e
[c]
=
@
2
&

=32

-30-32
-30-32-35

-25-28-30-36
- 36
-28-30-35-36

-32-35

Wirtschaftlichkeit
* Keine Schmierung.

+ Keine nachtragliche Wartung.

Sicherheit

» Kein Risiko, dass sich das
Lager festfrisst.

* Tausende von Arbeitsstunden
ohne Abnutzung.

Service

» Mehr als 1.000 Standardab-
messungen.

* Mehr als 180 Vertriebshand-
ler in Europa, Amerika und
Asien.

Verfiigbarkeit

« Standiger Lagerbestand.

* Sofortige Lieferung.
Verpackung

» Kunststoffbeuteln mit Strich-
code

205° 30:%
223 27
i 28:%
223 29:3%
255° 308
251° 325
255° 35:%
287" 325
283 338
285° 35:%
2815 3618
30:5° 3558
30:5° 38
30:5° 4015
323 38:%
323 4055
353 405
353 4135
353 445
353" 45:8
364 42458
361" 45:8
383 445
403" 45:8
405" 4635
N 50:5
4553 5138
453 E5:%
453 56:%
453 604
50" 5658
50:3 60:8
551 65:5
et 70:8
i 728
i 4]
63448 70
i 80:%
80:5cs 10047 s8
100:7; G8 120055 s8

Toleranzen in pm

Exzentrizitat: |T-9 fir D=50, und IT-10 fir D=50

= Extremn gerduscharmer Be-
trieb.

* Hohe Prazision.

» Dynamische Belastbarkeit bis

zu 10 MPa (100 Kg/cm?).

* Lineargeschwindigkeit bis zu
5 mfs (max. 30.000 Uph).

» Betriebstermperaturen van -20
bis 120 °C.

Fasen 0,8 max, x 45°

16-20-25-30-32-35-40
20-25-30-35-40
}E:lﬁ-20—22-25—28-30-3‘3-
18-20-22-25-28-30-35-36-40
18-22-28-36
20-25-30-32-35-40
20-25-30-32-35-40-45
25-30-35-40-45-50
20-22-25-28-32-36-40
20-22-25-28-32-36-40-45
25-30-35-40-45-50
22-28-36-45
20-25-30-35-40-45-50
20-24-25-30-35-38-40-45-50
20-25-30-35-40-45-50
20-25-32-40-50
20-25-30-32-35-40-45-50
20-25-30-35-40-45-50
25-35-40

22-28-35
25-30-35-40-45-50-60
22-28-36-45

22-28-36-45

25-35-45

35-40-45-50
25-30-32-40-50
25-32-40-45-50-60
28-36-45-56
30-35-40-45-50-55-60
28-36 -45-56

40-45 - 50- 60

32-40-50-63

32 -40-45-50- 60

40-55-70

50-60-90-120

50-80-70

90-120

40-50

90-120

80-120

80-120



fillr
Bmld‘mung fur Z\lllnde!
16 mm Innen-@, 20 mm Aul
SELFOIL® [B-16-20-2

mit Bundaus anze mit
-2 und 25 mm Linge:
5/24-2 Die Werte 24-2

entsprechen Bunddurchmesser und -dicke.

4-5-6-10 15
e 8% 4-5-8-10-12 12 2
6i 10:% 6-10-15-15 14 2
81 12455 8-10-12-15-16 16 2
ik 145 6-10-14 19 25
‘IO‘” 131% 10-16-20 16 15
10% 143 10-15-20 18 2
10 15:% 10-15-16-20 20 3
10 1635 &-10-16 22 3
12:2 153 12-16-20 18 15
123 178:  10-12-15-16-20-25 22 3
122 185 8-12-20 24 g
143 18:% 14-18-22 77 B
143 20,,35 14-15-18-20-22-25-28-30 25 3
15 191  16-20-25 23 gl
153 20"% 15-20-25-30 25 3
152 21+;.-, 16-20-25-32 75 3
163 20:%  16-20-25 24 2
161 2248 15-16-20-25-30-32 28 3
18:F° 221 18-22-128 26 2
18:% 243 18-22-28 30 3
18:F 258 20-25-30-35 32 4
205 2435 10-16-20- 25 28 2
2010 267E  15-16-20-25-30-32 32 3
205 2&;5 20-25-30-35 35 a4
223 7%  18-22-28 32 2,5
22" 2848 15-20-25-30-35-40 33 4
223° 201  18-22-28-36 36 3,5
A5 30:%  20-25-32 35 25
253" 32 20-25-30-32-35-40 40 4
25%° 35:% 16-25-30 45 5
28 3374  22-28-36 38 25
281 3612  22-25-28-30-35-36-40 44 4
305" 38%  20-25-30 46 4
30:° 401  25-30-35-40 48 4
=l 32 3812 20-25-32 a4 3
-y 32:¢ % 20-25-30-32-35-40 438 4
E 35:° 453  20-25-30-35-40 55 5
= 363° 42:%  22-28-36 48 3
) 361 451 22-28-36 54 45
o 40 W 25-32-40 52 5
“H 40" 502 25-30-32-35-40 60 5
= 45 51:%  28-36-45 57 3
= 455° 56:% 28-36-45 67 55
N 50 5612  32-40-50 62 3
50:5¢ 60:% 32-40-50 70 5
6013 703 50-60 80 5

Toleranzen in pm / Exzentrizitat: IT-9 wenn D=50, und IT-10 wenn D>50
Technische Daten Selbst-schmierende Sinterlager aus Bronze

Selfoil® Selfoil® High Performance

Gesinterte Bronze Ames-A4®, Gesinterte Bronze Ames-A4%,

Material Typ C-T8Z4-K 140 gemaB der Typ C-TBZ4G-K120 geman der
MNorm UME 96002:2006 Morm UNE 96002:2006
Paraffinisches Mineralal Ames-02
o) Paraffinisches Mineraldl Ames-01  mit héherer Belastbarkeit bei hohem
mit einer Viskositat 150 VG 68 Druck oder niedrigen Drehzahlen
und besserem Start-Stop-Verhalten
Wellendrehzah! [m/s] Wellendrehzahl [m/s]
Zulissige < 0,25 oder <0,25 oder
Hochstost [MPa]  Schni 0,250,50 050500 ¢~ 0,25:0,50 0,50-5,00
10 35 25 12 4 2.5
Fe"'e““"'""“’a“‘f -20 bis +120
MaBtoleranzen Toleranzen gemaB der Norm SO 2795 (siehe Abmessungstabellen)
Typisch  Minimum  Maximum ~ Typisch ~ Minimum  Maximum
Dichte
s lo/er] = 64 68 = 6,3 6,7
b Olgehalt [%] - 19 - - 19 -
2 Gesamtporen-
En volumen (%] 2 . - 2 - -
* Scherfestigkeit
[MPa) 170 140 = 150 120 -
Harte [HB] 35 - - 30 - -

.Izil)(ﬁenlager

Bezeichnung (Referenz fiir Bestellungen)
Bezeichnung flr ein Kalottenlager aus Bronze
mit 10 mm Innen-@, 22 mm Kugel-@ und 16 mm
Lange: SELFOIL® Lager C-10-22-16

4

5 12 9
6 14 n
7 16 12
8 18 13
g9 20 14,5
10 22 16
12 23 16

Exzentrizitat: IT-9

TypTRohIm e
zur mechanischen
Bearbeitung

Bmlchnuﬂ (Referenz fiir Bestellungen)
‘f\i Vellrohlinge aus Bronze mit 25 mm AuBen-0
und 50 I'|'I'I'I ange: SELFOIL® Rohling T25-50 Bezeichnung fir
Hohlrohlinge aus Bronze mit 38 mm Innen-B, 66 mm Auflen-0
und 120 mm Lange: SELFOIL® Rohling T-38-66-120

d=@ II ern
: 1 20,8
2008

30215
25gl 5

- 20=0e 5Q=ts
— 25=08 2515
P 250 5Q=ts
— 3708 A5
_ 32:0,! 80:1_5
— AP0 50«5
SR 4 =08 1 w:-j
g — A5 g2
2 = 52+ 60+
z — 52+ 120
S — 62 120=
— 70:'.5 ‘| 20:2
_ 80:!,5 1 20:2
— 105+ 120+
— 1 2 SMinimum BOMinenum
— 1 2 SMinimum 140 Mirinum
P 1 49minimum B0 Minmum
— 1 AQuinimum 1 AQ Mirienum
N 1 7 8minmum 140 Minmum
— 202 Minimum B Mirimum
38 BB s B5
38+ 66" 120=
45+ 105+ 120
53=| 85,!,5 65:2
53+ 85+5 120+
68:1 1 ,04:1,5 65:2
68" 104+ 120
83+ 123+ 65
83+ 1235 1202
98 1425 65+
g8+ 14205 12022
B9 nazsimum 1 2 5Minmum B0 Minmum
59 hasimum 1 2 SMinimum 1 AQ Mirinum
?gmlﬂlﬂ‘ 14 IMinimum SOMIWUIH
7D aimun 1 AQuinimum 140 Mirimum
11 Qmasimum 1 7 8Minmum B0 Minmum
1 7 Qsirren | 7 8Mininum 1 40 Mirimum
‘1 5O mavimum: 202 Minemum 140 Minmum
Toleranz in mm.
Bei der mechanischen Bearbeitung
empfehlen wir, die im SELFOIL®
Katalog ,Selbstschmierende
Sinterlager - Standardabmessungen”
festgelegten Bedingungen zu
Es empfiehlt sich, das Werkstick
nach der mechanischen Bearbeitung
grundsatzlich mit dem Schmierdl
Ames-D1 zu impragnieren, Selbstschrmierende
Sinterlager
STANDARDABMESSUNGEN
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Ty
Zylindrisch

Bezeichnung (Referenz fiir Bestellungen)
Bezeichnung fir Zylinderlager aus Eisen

mit 25 mm Innen 0,

30 i AuBen-@ und 32 mm Lange
SELFOIL® Lager AF-25-30-32

Fasen 0,8 max. x 45°

2 a-10

4.0 2 8
(S5 o 6-10-12-16
61° 10:3 6-10-16
6" 1232 6
13 11.:3 8-12-16
120 1235 8-12-16-20
10:2° 1325 10-20-25
104 1454 10-16- 20
10 1538 10
1243 1545 12-16-20
123 16 12-16-20-25
{2 17:4 12
14 1814 14-22
14 2035 14-28
155 1933 16-20
162 205 16-20-25-32
161 2212 16-20-25
183° 223 18-22
18 24138 22
20 2435 16-20-25-32
s 2653 16-20-25-32
22 274 18-22
25 3055 20-25-32
2618 32:8 20-25-32
307 388 24-30-38
323 3818 32
w 353 444 22-28-35
= BET 42:5% 2
i B 25-32-40
405 50'5‘I 25-32 - 40 - 50
é 4553 S51:8 28-45
a 453 55:8 35
3 =) s :
== b1 i 32
% (5 [ 32 -50
= 60! 70:% 60- 90
@ 7050 R 120
80 ae 1005778 120
100:% s 120:8's8 120

Toleranzen in um { Exzentrizitat: [T-9 fir D=50, und IT-10 fur D=50

Technische Daten Selbst-schmierende Sinterlager aus Eisen
Selfoil® High Performance
Sinterstah, Typ FODC2-K200

Selfoil®
Sinterstahl, Typ FODC2-K200

Material gemal der Norm 150 5755:2012 und  gemd der Norm IS0 5755:2012 und
Typ SINTAT0 gema der Mo DIN30910 Typ SINT A10 gem der Nomm DIN30910
Paraffinisches Mineraldl Ames-02
ol Paraffinisches Mineraldl Ames-01  mit hoherer Belastbarkeit bei hohem
mit einer Viskositat ISO VG 68 Druck ader niedrigen Drehzahlen
und besserem Start-Stop-Verhalten
Wellendrehzahl [m/s] Wellendrehzahl [m/s]
Zulassige <02500er 55050 050500  <OPK o545
Hochstlast [MPa]  Stwingbewegung. ™~ 7= =727 Sdwingewequng s
8 3 2 12 3.5 2
Betriebstemperatur o
Fcl 20 bis +120

MaBtoleranzen Toleranzen gemaB der Norm 150 2795 {siehe Abmessungstabellen)

Typisch  Minimum  Maximum ~ Typisch  Minimum  Maximum

Dichte
i) - 56 6 - 56 6
Qlgehalt [%] - 19 - - 19

Gesamtporen-
volumen [%]

[
Pt
1
|
P
P
|
|

Eigenschaften

f.merfestlgken 200 160

MPa - 200 160 -

Hérte [HB] 40 = = 40 = =

68

Zyi)ndrlsch mit Bund s

Bezeichnung (Referenz fiir Bestellungen)

Bezeichnung fiir Zylinderlager aus Eisen mit Bund,
16 mem Innen-g, 22 mm Aullen-@ und 25 mm Lﬁngo
SELFOIL® BF-16-22-25/28-3 Diie Werte 24
entsprechen Flanschdurchmesser wnd -dicke.

be] e 1.5
oy 10:5E 6-10-16 14 2
:g? 12+zs 8-12-16 16 2
10 1338 10-16 16 1.5
10 1535 10-16 - 20 20 2,5
12:8 1545 12-16-20 18 1,5
12*33 1758 12-16 22 2.5
1432 1815 14-18-22 22 2
16: 2005 16-20 24 2
16 22:% 16-20-25 28 3
18:¢ 24:% 18-22 30 3
2057 245 16-20-25 28 2
20:F 261% 16-20-25 32 3
227 2913 18-22-28-36 36 35
251 3015 20-32 35 2,5
25 32:% 25-32 39 B
30:° 33:E 30 46
= 32:8 e 20- 32 48 4
Eg ey 4555 22-36 54 4,5
5 & 50:% 25-32-40 60 5
ey 60:3 50 70 5
60:7% 70 60 80 5

Toleranzen in pr / Exzentrizitat: IT-9 fir D=50, und IT-10 fir D=50

TprRohlmge

zur mechanischen
Bearbeitung

Bazeichnung (Referenz fiir Bestallungen)
Bezeichnung fir Vollrohlinge aus Eisen mit 25 mm Auflen-& und
50 mm Linge: SELFOIL® Rohling TF-25-50 Bezeichnung fir
Hohlrohlinge aus Eisen mit 38 mm Innen-@, 65 mm Aulien-@
wnd 120 mm Linge: SELFOIL® Rohling TF-38-66-120

38+ 6615 652
38=| 66,\.5 120:2
53« 8515 652
531 8515 120+

Toleranz in mm.

Bei der mechanischen Bearbeitung
empfehlen wir, die im SELFOIL®
Katalog ,5elbstschmierende
Sinterlager - Standardabmessungen”
festgelegten Bedingungen zu
bericksichtigen.

Es empfiehlt sich, das Werkstick
nach der mechanischen Bearbeitung
grundsatzlich mit dem Schmierdl
Ames-01 zu impragnieren,

Selbstschmierende
Sinterlager
STANDARDABMESSUNGEN



Lieferprogramm - Ergénzung BT s ey

° Digitale Messsysteme fur Linearfiihrungen

° Gehéuselager auf Stahl oder Kunststoff
in metrischer und zolliger Abmessung

° Wartungsfreie Gleitlager aus Stahl-Verbundwerkstoff
° Wartungsfreie Gleitlager aus Kunststoff
° Miniatur - Kugellager

° Dunnringlager

° Drehkréanze

° Gelenklager und Gelenkkopfe
in metrischer und zolliger Abmessung

Ein gelungenes Beispiel fur eine Drehkranzentwicklung:

R— - - —— " ...‘ u
B iR |0
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Sonderkataloge

Bitte bei Bedarf anfordern

o ~ Wellenflihrungs-
| Linearsysteme

H Welle-Nabe

P Verbindungen
€ "tf

HARHUES & TEUFERT

Hubmastsysteme

Wellenfiihrungssysteme
mit Linearkugellagern

Wellen und Wellen-
unterstiitzungen

Welle - Nabe - Verbindungen

Fihrungselemente
fur hdchste Belastung

Harhues & Teufert GmbH

Antriebs- und Bewegungstechnik

Am Lindenkamp 41 - 42549 Velbert

Telefon (02051) 3115-0 - Telefax (02051)3115-15
Vail: info@harhues-teufert.de -

Internet: http://www.harhues-teufert.de
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