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Die Zertifizierungsstelle TUV NORD CERT GmbH bestétigt hiermit als Ergebnis der Auditierung,

Bewertung und Zertifizierungsentscheidung gemaR ISO/IEC 17021-1:2015, dass die Organisation

Harhues & Teufert GmbH
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Deutschland

mit den Standorten gemaR Anlage

ein Managementsystem konform zu den Anforderungen der DIN EN ISO 9001:2015 betreibt und
innerhalb der Laufzeit des Zertifikats von 3 Jahren auf Konformitat iberwacht wird.
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Dieser Prospekt wurde mit groRer Sorgfalt erstellt und alle hierin enthaltenen Angaben
auf ihre Richtigkeit hin Uberprift. Fir dennoch unvollstandige bzw. fehlerhafte Angaben
kann keine Haftung ibernommen werden.

Fur alle Lieferungen und Leistungen im kaufménnischen Geschéftsverkehr gelten aus-
schlief3lich unsere Verkaufs- und Lieferbedingungen, die auf unseren Auftragsbestati-

gungen, Lieferpapieren und Rechnungen abgedruckt sind.

Unsere Produkte werden stetig weiterentwickelt. Daher behalten wir uns technische
Anderungen vor.

Herausgeber: Harhues & Teufert GmbH

Alle Rechte vorbehalten. Nachdruck - auch auszugsweise - ohne unsere schriftliche
Genehmigung nicht gestattet.



INNOVATIV UND ZUVERLASSIG HARHUES & TEUFERT

Seit 1991 vereint Harhues & Teufert Erfahrung und Kompetenz mit technischem Fort-

schritt und unternehmerischem Weitblick. Das Ergebnis sind auf die Anforderung der
Praxis abgestimmte Produkte, die in mehr als 20 Landern der Erde eingesetzt werden.

Technologisch zeitgeméaf3e Produkte in hoher Qualitat sind unser Maf3stab. Die strikte
Qualitatspolitik bei den von uns vertriebenen Produkten ist ausschlaggebend fir den
Erfolg unseres Unternehmens.

Durch unser Qualitatsmanagement-System nach DIN EN ISO 9001:2015 bieten wir
unseren Kunden unter anderem einen sehr guten Service und Transparenz in allen
Prozessablaufen.

Die Kundenzufriedenheit ist fir uns von gré3ter Wichtigkeit. So wird es auch kinftig
ein wesentliches Ziel sein, hochwertige Produkte mit grétmdéglichem Kundennutzen
zu liefern. Die Position unseres Unternehmens im Markt wollen wir weiter starken und
ausbauen, damit sichergestellt ist, dass Harhues & Teufert auch zukinftig ihr kompe-
tenter Partner bleibt.
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Kombirollen HARHUES & TEUFERT

Vorteile Kombirolle

—p geringe Konstruktions- und
Montagekosten

—p cinfache Gestaltung der
Anschlusskonstruktion, dadurch
Verbesserung der Fertigungskosten

-  Aufnahme von grol3en
Radial- und Axiallasten

—p Verbesserter Aufbau der Kombirollen
zur Aufnahme grofRer statischer und
dynamischer Belastungen

—p die AuBRenkonturgeometrie sorgt fur
gute Krafteinleitung

—p durch robuste Komponentengestaltung,
hohe Lebensdauer



HARHUES & TEUFERT

Kombirollen

Technische Daten

Kombirollen:

Profile:

Werkstoff:

Harte Laufring:
Toleranzklasse:

zul&ssige Flachenpressung:

Dichtungsart:

Schmierung:

SchweilRempfehlung:

Werkstoff:

Toleranzen:

Einsatzstahl

60 - 2 HRC

PN

phzul = 810 N/mm?

Dichtscheibe RS
Labyrinthdichtung Z

Fett der Klasse 3
Normaldraht G4Si 1

Drahtstarke 1,2
geringe Warmeeinbringung

18MnNb6

Geradheit + 10 mm/m
Feingerichtet moglich +0,3 mm/m
Lange £+ 2 mm



Kombirollen HARHUES & TEUFERT

Grenzlasten

Um die Auswahl der Kombination Walzlager / Profil zu erleichtern haben wir in nachfolgender Tabelle
die max. Belastungen pro Radiallager und Profiltyp unter Beriicksichtigung der Hertzschen Pressung
zusammengestellt.

U-Profil Rollen -@ max. Last max. Last
Standard nb (mm) radial stat. (kN) axial stat. (KN)
HTO-nb 62,0 10,3 2,7
HTO-nb 62,5 10,3 2,7
HT1-nb 70,1 12,3 2,6
HT1-nb 70,4 12,3 2,6
HT2-nb 77,7178,0 12,8 5,2
HT3-nb 88,4 22,4 5,2
HT3-nb 88,9 22,5 5,2
HT4-nb 107,7 23,7 10,7
HT5-nb 123,0 33,9 11,6
HT6-nb 149,0 59,0 25,4
U-Profil Rollen-@ max. Last max. Last
Standard S (mm) radial stat. (kN) axial stat. (kN)
HT-S 52,5 7,6 2,2
U-Profil Rollen -@ max. Last max. Last
Prazision (mm) radial stat. (KN) axial stat. (kN)
Pr-HTO-nb 64,8 10,6 2,7
Pr-HT1-nb 73,8 12,5 2,6
Pr-HT2-nb 81,8 14,4 52
Pr-HT3-nb 92,8 23,5 5,2
Pr-HT4-nb 111,8 24,6 10,7
Pr-HT5-nb 127,8 35,2 11,6
Pr-HT6-nb 153,8 61,0 25,4
I-Profil Rollen -@ max. Last max. Last
Standard nb (mm) radial stat. (kN) axial stat. (kN)
HT3018-nb 70,4 12,4 57
HT3019-nb 77,7 12,8 52
HT3019-nb 78,1 12,8 52
HT3020-nb 88,4 12,8 52
HT3020-nb 88,9 22,5 52
HT2912-nb 101,2 22,3 10,5
HT2912-nb 101,6 22,3 10,5

HT3100-nb 108,5 23,9 12,9



HARHUES & TEUFERT Kombirollen

Formeln zur Berechnung

Bestimmung minimaler Rollenabstand Lx min. fir System mit 2 Fihrungsschienen und 4 Rollen:

P - La P= Gesamtlast (Nutzlast + Eigengewicht)
LXmin.= ———— in N bei zentrischer Lastverteilung
2 - FR
La= Lastabstand (Mitte Rolle bis Mitte Last) in mm
Lx = Rollenabstand in mm
Fr= max. Belastbarkeit der Rolle in N
La
el —-‘
F D
rl KJ
% Last=P
<§ }) - I:r2

Bestimmung der Rollenbelastung fur System mit 2 Fiihrungsschienen und 4 Rollen:

P= Gesamtlast = (Nutzlast + Eigenlast) in N
_ P-la
ro— 2. Lx La=  Lastabstand (Mitte Rolle bis Mitte Last) in mm
Lx = Rollenabstand in mm
Fr=  max. Belastung der Rolle in N

(Bertcksichtigung der Hertzschen Pressung
zwischen Rolle und Profil in 18MnNb6 beachten)

Bestimmung nominaler Lebensdauer Lh in Betriebsstunden:

L1o Pr

Cr 0/3 Lioh= nominelle Lebensdauer in Betriebsstunden
= n= Betriebsdrehzahl in min.!

Cr = dynamische Tragzahl in N

Lioh = Lo 106

Pr= aquivalente Lagerbelastung in N
60 n
Fur oszillierende Bewegungen ist die Rollendrehzahl:
2.g- S= einfacher Weg in mm
n = S *Nasz
D 7T Nas; = Frequenzbewegung



Kombirollen

fest

[
.
B 5
— o
Fur U-Profile Standard nb
Bezeichnung @ do @D L B c
-0,05

4HT053-RS 30 525 330 17 270
4HT054-62,0-RS 30 620 375 20 305
4HT054-62,5-RS 30 625 375 20 305
4HT055-70,1-RS 35 70,1 44,0 23 36,0
4HT056-Z 40 777 480 23 365
4HT058-88 4-Z 45 884 570 30 440
4HT058-88,9-Z 45 889 570 30 440
4HT061-Z 60 07,7 690 31 550
4HT062-Z 60 1230 723 37 560
4HT063-Z 60 1490 785 45 585

far:

U - Profile Standard nb
U - Profile Prazision nb

nachschmierbar ab @D = 77,7 mm

= Lippendichtung
= Labyrinthdichtung
R r s Gewicht
inkg
15 2,0 5,0 0,36
20 3,0 25 0,50
20 3,0 25 0,53
22 4,0 25 0,78
26 4,0 3,0 1,02
26 4,0 35 1,61
26 4,0 35 1,62
34 50 4,0 2,82
40 50 50 3,90
50 3,0 55 6,52

RS

V4
E a3 F
6,0 40
7,0 42
7,0 42
8,0 48
11,5 54
13,0 59
13,0 59
14,0 71
16,3 80
20,0 103

Fur U-Profile Prazision nb, gefrast mit eingeengten Toleranzen

Bezeichnung 4] do(m5 @D L B c

Pr-4HT054-RS 30 64,8 37,5 20 30,5
Pr-4HT055-RS 35 738 44,0 23 36,0
Pr-4HT056-Z 40 81,8 48,0 23 36,5
Pr-4HT058-Z 45 92,8 57,0 30 44,0
Pr-4HT061-Z 60 111,8 69,0 31 55,0
Pr-4HT062-Z 60 127,8 72,3 37 56,0
Pr-4HT063-Z 60 153,8 785 45 58,5

E OF
70 42
80 48

115 54
130 59
140 71
163 80
200 103

R

20
22
24
26
34
40
50

30
40
40
40
50
50
30

25
25
3,0
35
4,0
5,0
55

Gewicht
in kg

0,55
0,83
1,09
1,68
2,94
4,10
6,80

Profil

U-Standard...

HT-S
HTO-nb
HTO-nb
HT1-nb
HT2-nb
HT3-nb
HT3-nb
HT4-nb
HT5-nb
HT6-nb

Profil
U-...

Pr-HTO-nb
Pr-HT1-nb
Pr-HT2-nb
Pr-HT3-nb
Pr-HT4-nb
Pr-HT5-nb
Pr-HT6-nb

HARHUES & TEUFERT

Tragzahlen in kN
dynamisch

CAax\a\ co radial COA aial

radial

24,5
31,0
31,0
45,5
48,0
68,0
68,0
81,0
110,0
151,0

radial

31,0
45,5
48,0
68,0
81,0
110,0
151,0

11
11
13
18
23
23
31
43
68

statisch

325 6
355 11
355 11
510 14
56,8 18
720 23
720 23
950 36
1320 50
1920 71

Tragzahlen in kN
dynamisch

Aaxial O radial ~OA axial

11
13
18
23
31
43
68

statisch

355 11
510 14
56,8 18
720 23
95,0 36
1320 50
1920 71



HARHUES & TEUFERT
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Fur I-Profile Standard nb
Bezeichnung @ do @D L B
-0,05
|-4HT055-RS 3B 701 405 23
-4HT057-Z 0 777 440 23
-4HT058-Z 45 884 57,0 30
-4HT059-101,2-Z ~ 50 1012 46,0 28
|-4HT060-Z 55 1085 53,0 31
[-4HT062-123,0-Z 60 1230 60,0 37
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Kombirollen

fur | - Profile Standard nb

nachschmierbar ab @D =77,7 mm

RS = Lippendichtung
Z = Labyrinthdichtung

32,5
34,0
44,0
33,0
39,0
47,0

8,0
10,0
13,0
13,0
14,0
13,0

aF

48
54
59
67
71
80

22
24
26
30
34
40

4,0
4,0
4,0
5,0
5,0
5,0

S

25
3,0
35
25
25
5,0

Gewicht
in kg

0,80
0,90
1,62
1,80
2,30
3,70

Profil
I-Standard...

HT3018-nb
HT3019-nb
HT3020-nb
HT2912-nb
HT3100-nb
HT3353-nb

Tragzahlen in kN

dynamisch

statisch

radial

45,5
48,0
68,0
73,0
81,0
110,0

A aial

13
18
23
25
31
43

0 radial

51,0
56,8
68,0
82,0
95,0
132,0

OA axial

14
18
23
27
36
50



Kombirollen

einstellbar

Uber Exzenterbolzen

Fir U-Profile Standard nb

Bezeichnung

4HT454-62,0-RS
4HT454-62,5-RS
4HT455-70,1-RS
4HT456-77,7-RS
4HT458-88,4-RS
4HT458-88,9-RS
4HT461-RS
4HT462-RS
4HT463-149,0-RS

[

S
@do @D L B

-0,05

30 620 375390 20
30 625 375390 20
35 701 440455 23
40 777 480495 23
45 884 570585 30
45 889 570585 30
60 1077 690710 31
60 1230 723763 37
60 1490 785825 45

far:
U - Profile Standard nb
U - Profile Prazision nb

HARHUES & TEUFERT

Nach Entfernen des Frontdeckels kann die

Axialrolle eingestellt werden. Das Drehen der
Achse verandert die Mal3e L, C und s je nach
RollengréRe zwischen 1,5 mm und 4,0 mm.

Nach gewabhlter Einstellung wird der Frontdeckel
mit Schrauben gesichert.

Fur eine optimale Funktion der Axialrolle

darf sie nur leicht am Profil anliegen.

RS = Lippendichtung

30,5-32,0
30,5-32,0
36,0-37,5
37,0-38,5
44,0-45,5
44,0-45,5
55,0-57,0
56,0-60,0
58,5-62,5

7,0
7,0
8,0
11,0
13,0
13,0
14,0
16,3
20,0

aF

42
42
48
54
59
59
69
80

108

20
20
20
26
26
26
30
34
34

3,0
3,0
4,0
4,0
4,0
4,0
5,0
5,0
3,0

Fur U-Profile Prazision nb, gefrast mit eingeengten Toleranzen

Bezeichnung

Pr-4HT454-RS
Pr-4HT455-RS
Pr-4HT456-RS
Pr-4HT458-RS
Pr-4HT461-RS
Pr-4HT462-RS
Pr-4HT463-RS

@ do

-0,05

30
35
40
45
60
60
60

@D

64,8
73,8
81,8
92,8
1118
1278
1538

L

37,5-39,0
44,0-45,5
48,0-49,5
57,0-58,5
69,0-71,0
72,3-76,3
78,5-82,5

B

20
23
23
30
31
37
45

C

30,5-32,0
36,0-37,5
37,0-38,5
44,0-45,5
55,0-57,0
56,0-60,0
58,5-62,5

E

7,0

8,0
11,0
13,0
14,0
16,3
20,0

aF

42
48
54
59
69
80

108

R

20
20
26
26
30
34
34

3,0
4,0
4,0
4,0
50
50
30

S

4,0-55
4,0-55
4,0-55
3,5-50
4,0-55
4,0-55
4,0-6,0
5,0-9,0
6,0-10,0

4,0-55
4,0-55
3,5-50
4,0-55
4,0-6,0
5,0-9,0
6,0-10,0

Gewicht

in kg

0,53
0,55
0,80
1,00
161
1,62
2,82
3,70
6,50

Gewicht

in kg

0,55
0,80
1,05
1,65
2,85
4,01
6,68

Profil

U-Standard...

HTO-nb
HTO-nb
HT1-nb
HT2-nb
HT3-nb
HT3-nb
HT4-nb
HT5-nb
HT6-nb

Profil
U-...

Pr-HTO-nb
Pr-HT1-nb
Pr-HT2-nb
Pr-HT3-nb
Pr-HT4-nb
Pr-HT5-nb
Pr-HT6-nb

Tragzahlen in kN

dynamisch

radial

31,0
31,0
45,5
48,0
68,0
68,0
81,0
110,0
151,0

Tragzahlen in kN

A axial

11
11
11
17
23
23
31
43
68

dynamisch

radial

31,0
45,5
48,0
68,0
81,0
110,0
151,0

CA axial

11
11
17
23
31
43
68

statisch

0 radial

35,5
355
51,0
56,8
72,0
72,0
95,0
132,0
192,0

OA axial

11
11
11
17
23
23
36
50
71

statisch

Co radial

355
51,0
56,8
72,0
95,0
132,0
192,0

COA axial

11
11
17
23
36
50
71

11



HARHUES & TEUFERT

einstellbar

Uber Exzenterbolzen

- L -
E C 1
—— -—
| -
l |
B ] =
| O !
SIS N ' ¥l a
1 ;
Y -\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\
NN = N
e
~/209
B S
i T
Fir I-Profile Standard nb
Bezeichnung @ do @D L
-0,05
-4HT455-70,1-RS 35 701 405-42,0
|-4HT457-77,7-RS 40 777 44,0455
|-4HT458-88 4-RS 45 884 57,0585
[-4HT459-101,2-RS 50  101,2  46,0-48,0
I4HT460-1085RS o5 1085  540-56.0

12

23
23
30
26
31

Kombirollen

fur | - Profile Standard nb

Nach Entfernen des Frontdeckels kann die
Axialrolle eingestellt werden. Das Drehen der
Achse verandert die Mal3e L, C und s je nach
RollengroRe zwischen 1,5 mm und 2,0 mm.

Nach gewahlter Einstellung wird der Frontdeckel

mit Schrauben gesichert.

Fur eine optimale Funktion der Axialrolle
darf sie nur leicht am Profil anliegen.

RS = Lippendichtung

32,5-34,0
34,0-35,5
44,0-45,5
33,0-35,0
40,0-42,0

8,0
10,0
13,0
13,0
14,0

48
54
59
69
69

20
26
26
30
30

4,0
4,0
4,0
3,0
5,0

S

4,0-55
3,5-5,0
4,0-55
4,5-6,5
4,0-6,0

Gewicht
in kg

0,81
0,87
1,62
1,80
2,30

Profil
I-Standard...

HT3018-nb
HT3019-nb
HT3020-nb
HT2912-nb
HT3100-nb

Tragzahlen in kN

o Gt o Cove
455 11 510 11
480 17 568 17
680 23 720 23
730 18 820 19
81,0 31 950 36



Kombirollen HARHUES & TEUFERT

justierbar
Uber Distanzscheiben fiir:

L U - Profile Standard nb
E . C U - Profile Prazision nb

Nach Entfernen des Deckels kann
das Mal3 s um bis zu 2,5 mm mit
Distanzscheiben verandert werden.

OF

Die Distanzscheiben werden zwischen
Rollenbolzen und Deckel eingelegt.

Nach gewahlter Einstellung wird der Deckel
mit Schrauben gesichert.

®d

Fur eine optimale Funktion der Axialrolle

RS = Lippendichtung
Z = Labyrinthdichtung

£C
ARSSSSNNT darf sie nur leicht am Profil anliegen.

Fur U-Profile Standard nb

Bezeichnung @ do @D L B c E gF R r S Gewicht  Profil Tragzahlen in kN
3 inkg  U-Standard... dynamisch statisch

radial CA axial co radial COA aial

4HT072-62,0-RS 30 62,0 430455 20 330355 100 42 16 30 5580 052 HTO-nb 310 8 355 8
4HT072-62,5-RS 30 625 430455 20 33,0355 100 42 16 30 5580 056 HTO-nb 310 8 355 8
4HT073-70,1-RS 35 70,1 48,0505 23 40,0425 80 48 16 40 6590 085 HT1lnb 455 14 510 14
4HTO75-Z 40 777 510535 23 395420 115 54 21 40 7095 105 HT2-nb 480 15 568 15
4HT076-88,4-Z 45 884 610635 30 480505 130 59 21 40 7095 169 HT3-nb 680 15 720 15
4HT076-88,9-Z 45 889 610635 30 480505 130 59 21 40 7095 175 HT3-nb 680 15 720 15
4HT078-Z 60 107,7 690-715 31 550575 140 71 33 50 80105 280 HT4nb 810 31 950 36
4HT079-Z 60 1230 758-783 37 595620 163 79 33 50 80105 410 HT5nb 1100 35 1320 38
4HT080-Z 60 1490 89,0915 45 690-715 200 103 50 3,0 150-175 6,70 HT6nb 1510 68 1920 71

Fur U-Profile Prazision nb, gefrast mit eingeengten Toleranzen

Bezeichnung D do @D L B C E @F R r S Gewicht  Profil Tragzahlen in kN
3 inkg U-.. dynamisch statisch

‘radial CA axial Co radial COA axial

Pr-4HT072-RS 30 64,8 43,0455 20 330355 100 42 16 30 5580 060 Pr-HTOnb 310 8 355 8
Pr-4HT073-RS 35 738 48,0505 23 400425 80 48 16 40 6590 093 Pr-HTinb 455 14 510 14
Pr-4HT074-2 40 81,8 51,0535 23 395420 115 54 21 40 7095 112 Pr-HT2nb 480 15 568 15
Pr-4HT076-2 45 928 610635 30 480505 130 59 21 40 7095 189 Pr-HT3-nb 680 15 720 15
Pr-4HT0784-Z 60 1118 69,0-715 31 550575 140 71 33 50 80105 305 Pr-HT4nb 810 31 950 36
Pr-4HT079-2 60 1278 758-783 37 595620 163 79 33 50 80-105 445 Pr-HT5nb 1100 35 1320 38
Pr-4HT080-Z 60 1538 89,0915 45 69,0-71,5 200 103 50 3,0 150-175 7,30 Pr-HT6-nb 1510 68 1920 71

13



HARHUES & TEUFERT Kombirollen

justierbar

Uber Distanzscheiben far: | - Profile Standard nb

nachschmierbar ab @D = 77,7 mm

'\/ Nach Entfernen des Deckels kann
das Mal3 s um bis zu 2,5 mm mit
Distanzscheiben verandert werden.
Die Distanzscheiben werden zwischen
Rollenbolzen und Deckel eingelegt.

N
g z Nach gewabhlter Einstellung wird der Deckel
ﬁ mit Schrauben gesichert.
w| O ! e
RS © Fir eine optimale Funktion der Axialrolle
/) darf sie nur leicht am Profil anliegen.
\ A N RS = Lippendichtung
Z = Labyrinthdichtung
B S
Far 1-Profile Standard nb
Bezeichnung @ do @D L B © E 9F R r S Gewicht  Profil Tragzahlen in kN
3 inkg  I-standard... dynamisch statisch
Cladla\ CA axial CO radial CDA axial
I-4HT073-RS 35 70,1 44,0465 23 36,0-385 80 48 16 40 6590 087 HT3018nb 450 14 505 14

|-4HT075-77,7-Z 40 77,7 450475 23 340365 115 54 21 40 7095 130 HT3019-nb 480 15 580 15

| 4HT076-Z 45 884 61,0635 30 480505 130 59 21 40 7095 169 HT3020-nb 680 15 720 15
[-4HTO077-Z 50 1012 505530 28 375400 130 67 21 30 7095 18 HT2912nb 730 18 820 19
[-4HT078-Z 55 1085 585-610 31 445470 140 71 33 50 80105 235 HT3100-nb 81,0 31 950 36
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Kombirollen

mit Axial-Kunststoffbolzen

justierbar
Uber Distanzscheiben
L
| — -
— E | C -
Q/ 2
1. /
Q Q|
R S jl
xQO C‘_‘_
s
Fir U-Profile Standard nb
Bezeichnung @ do @D L
-0,05
4HTO72-620-RSP 30 620 43,0455
4HTO72-625-RSP 30 625 43,0455
4HTO73-701-RSP 35 701 48,0505
4HTO75-Z-P 40 77,7 51,0535
4HT076-88,4-Z-P 45 884 61,0635
4HT076-88,9-Z-P 45 889 61,0635
4HTO78-Z-P 60 1077 69,0-715
4HT079-Z-P 60 1230 758-783
4HT080-Z-P 60 1490 89,0915

20
20
23
23
30
30
31
37
45

far:

U - Profile Standard nb
U - Profile Prazision nb

HARHUES & TEUFERT

Das Mal3 L, C und s kann um bis zu 2,5 mm
mit Distanzscheiben verandert werden.
Kunststoffbolzen aus dem Rollenbolzen
nehmen. Distanzring(e) auf den
Kunststoffbolzen schieben und wieder
in den Rollenbolzen einlegen.

Nach gewahlter Einstellung wird der

Kunststoffbolzen mit Schrauben gesichert.

RS = Lippendichtung

Z = Labyrinthdichtung

c E aF r S
33,0-355 100 42 30 5580
33,0-355 100 42 30 5580
40,0425 80 48 40 6590
39,5420 115 54 40 7,095
480505 130 59 40 7,095
480505 130 59 40 7,095
55,0-57,5 14,0 71 50 80-105
59,5-620 163 79 50 80105
69,0-715 200 103 30 150175

Fur U-Profile Prazision nb, gefrast mit eingeengten Toleranzen

Bezeichnung

Pr-4HT072-RS-P
Pr-4HT073-RS-P
Pr-4HT074-2-P
Pr-4HT076-Z-P
Pr-4HT0784-2-P
Pr-4HT079-Z-P
Pr-4HT080-Z-P

Ddo

-0,05

30
35
40
45
60
60
60

@D

64,8
73,8
81,8
92,8
111,8
1278
1538

L

43,0-45,5
48,0-50,5
51,0-53,5
61,0-63,5
69,0-71,5
75,8-78,3
89,0-91,5

B

20
23
23
30
31
37
45

(© E gF r S
33,0-355 10,0 42 30 5880
40,0-42,5 8,0 48 40 6590
39,5420 115 54 40 7,095
48,0-505 13,0 59 40 7,095
55,0-57,5 14,0 71 50 8,0-105
59,5-620 16,3 79 50 8,0-105
69,0-71,5 20,0 103 30 150-175

Gewicht
in kg

0,46
0,48
0,73
0,93
155
1,60
2,69
3,86
6,40

Gewicht
in kg

0,59
0,75
0,97
1,65
2,65
3,90
6,45

Profil
U-Standard...

HTO-nb
HTO-nb
HT1-nb
HT2-nb
HT3-nb
HT3-nb
HT4-nb
HT5-nb
HT6-nb

Profil
U-...

Pr-HTO-nb
Pr-HT1-nb
Pr-HT2-nb
Pr-HT3-nb
Pr-HT4-nb
Pr-HT5-nb
Pr-HT6-nb

Tragzahlen in kN

dynamisch s(t:atisch
31,0 35,5
31,0 35,5
45,5 51,0
48,0 56,8
68,0 72,0
68,0 72,0
81,0 95,0
110,0 132,0
151,0 192,0

Tragzahlen in kN

dynamisch  statisch
G Co i
31,0 35,5
455 51,0
48,0 56,8
68,0 72,0
81,0 95,0
110,0 132,0
151,0 192,0
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Fir 1-Profile Standard nb
Bezeichnung @ do @D L
-0,05
I-4HTO73-RS-P 35 70,1 44,0-465
I-4HT075-77,7-Z-P 40 77,7 47,0495
I-4HT076-Z-P 45 884 61,0635
-4HT077-Z-P 50 101,2 50,5-53,0
-4HT078-Z-P 55 1085 58,5-61,0

HARHUES & TEUFERT

mit Axial-Kunststoffbolzen

justierbar

Uber Distanzscheiben

16

23
23
30
28
31

Kombirollen

fur: I-Profile Standard nb

nachschmierbarab @ D = 77,7 mm

Das MalR L, C und s kann um bis zu 2,5 mm
mit Distanzscheiben verandert werden.
Kunststoffbolzen aus dem Rollenbolzen

nehmen. Distanzring(e) auf den

Kunststoffbolzen schieben und wieder
in den Rollenbolzen einlegen.

Nach gewahlter Einstellung wird der

Kunststoffbolzen mit Schrauben gesichert.

RS = Lippendichtung
Z = Labyrinthdichtung

36,0-38,5
35,5-38,0
48,0-50,5
37,5-40,0
44,5-47,0

8,0
115
13,0
13,0
14,0

aF

48
54
59
67
71

4,0
4,0
4,0
3,0
5,0

6,5-9,0
7,0-9,5
7,0-9,5
7,0-9,5
8,0-10,5

Gewicht
in kg

0,87
1,30
1,69
1,85
3,10

Profil
|-Standard...

HT3018-nb
HT3019-nb
HT3020-nb
HT2912-nb
HT3100-nb

Tragzahlen in kN

dynamisch
©

radial

45,0
48,0
68,0
73,0
81,0

statisch
€

0 radial

51,0
56,8
72,0
82,0
95,0



Hochtemperatur-Axialrollen HAGIUrs RO T

fest far:
L . U - Profile Standard nb
C < U - Profile Prazision nb

!

m
A

F
d
N

l Einsatz bei sehr hohen thermischen
Beanspruchungen.
Betriebstemperaturen bis zu +250°C.

Bestandig gegenlber aggressiven
O Chemikalien und Dampfen.

AN

)

Verwendbar bei negativem Einfluss anderer
Schmierstoffe auf sensible Kunststoff -Reibpartner.

7

Geringerer Wartungsaufwand und erh6hte
; Anlagenverfugbarkeit.

‘\;ﬁ?@i_,_ Fur eine optimale Funktion der Axialrolle
B s darf sie nur leicht am Profil anliegen.

Fir U-Profile Standard nb

Bezeichnung @ do @D L B © E OF R r s Gewicht  Profil Tragzahlen in kN

= inkg  UsStandard..  dynamisch statisch
4HT053-HT 30 52,5 33,0 17 27,0 6,0 40 15 20 50 0,36 HT-S 24 10 33 14
4HT054-62,0-HT 30 62,0 375 20 30,5 7,0 42 20 30 25 0,50 HTO-nb 39 15 65 22
4HT054-62,5-HT 30 62,5 375 20 30,5 7,0 42 20 30 25 0,53 HTO-nb 39 15 65 22
4HT055-70,1-HT 35 70,1 44,0 23 36,0 8,0 48 22 40 25 0,78 HT1-nb 57 18 96 26
4HTO056-HT 40 7 48,0 23 36,5 115 54 24 40 30 1,02 HT2-nb 60 20 106 32

4HT058-88,4-HT 45 88,4 57,0 30 44,0 13,0 5 26 40 35 161 HT3-nb 85 23 132 23
4HT058-88,9-HT 45 88,9 57,0 30 44,0 13,0 5 26 40 35 162 HT3-nb 85 23 132 23

4HTO061-HT 60 107,7 69,0 31 55,0 14,0 71 34 50 40 2,82  HT4-nb 97 40 167 65
4HT062-HT 60 123,0 72,3 37 56,0 16,3 80 40 50 50 450 HT5nb 135 47 242 90
4HT063-HT 60 149,0 78,5 45 58,5 200 103 50 30 55 652 HT6nb 188 85 370 120

Fur U-Profile Prazision nb, gefrast mit eingeengten Toleranzen

Bezeichnung Do @D L B c E F R r s Gewicht  Profil Tragzahlen in kN
e in kg U-... dynamisch statisch

Pr-4HT054-HT 30 64,8 37,5 20 30,5 7,0 42 20 30 25 0,55 Pr-HTO-nb 39 15 65 22
Pr-4HT055-HT 35 738 44,0 23 36,0 8,0 48 22 4,0 25 0,83 Pr-HT1-nb 57 18 96 26
Pr-4HT056-HT 40 81,8 48,0 23 36,5 11,5 54 24 4,0 30 1,09 Pr-HT2-nb 60 20 106 32
Pr-4HT058-HT 45 92,8 57,0 30 44,0 13,0 59 26 4,0 35 1,68 Pr-HT3-nb 85 23 132 23
Pr-4HT061-HT 60 111,8 69,0 31 55,0 14,0 71 34 50 4,0 294  Pr-HT4-nb 97 40 167 65
Pr-4HT062-HT 60 127,8 72,3 37 56,0 16,3 80 40 50 50 410 Pr-HT5nb 135 47 242 90
Pr-4HT063-HT 60 153,8 785 45 58,5 20,0 103 50 3,0 55 6,80 Pr-HT6-nb 188 85 370 120
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HARHUES & TEUFERT Radial |ag er

Radiallager

L far:
—~ - U - Profile Standard nb
E C < U - Profile Prazision nb

nachschmierbar ab @D = 77,7 mm

Radiallager sind in abgeénderter Form
des Rollenbolzens auch fur | - Profile

|
1
N

I ' :
geeignet.
[}
5 O O RS = Lippendichtung
© © Z = Labyrinthdichtung
1

Y —

\&

ot
B

Fur U-Profile Standard nb
Bezeichnung @ do @D L B (0} E DF a’° r Gewicht Profil Tragzahlen in kN

L= inkg  U-Standard..  dynamisch  statisch

C dial CO radial

2HT053-RS 30 525 310 17 25,0 60 40 20 20 0,35 HT-S 245 325
2HT054-62,0-RS 30 620 365 20 29,5 70 42 20 30 0,55 HTO-nb 310 355
2HT054-62,5-RS 30 625 365 20 29,5 70 42 20 30 0,57 HTO-nb 310 355
2HT055-70,1-RS 35 701 420 23 34,0 80 48 20 40 1,00 HT1-nb 455 51,0
2HT056-Z 40 77,7 455 23 340 115 53 20 40 1,20 HT2-nb 480 56,8
2HT058-88,4-Z 45 884 540 30 410 130 59 20 40 1,70 HT3-nb 680 720
2HT058-88,9-Z 45 889 540 30 410 130 59 20 40 1,72 HT3-nb 680 720
2HT061-Z 60 107,7 655 31 51,5 140 71 20 50 2,90 HT4-nb 81,0 950
2HT062-Z 60 1230 678 37 51,5 163 80 20 50 4,05 HT5-nb 1100 1320
2HT063-Z 60 1490 740 45 540 200 103 15 30 6,90 HT6-nb 1510 1920
Fur U-Profile Prazision nb, gefrést mit eingeengten Toleranzen
Bezeichnung Ddo @D L B (0} E OF a° r Gewicht Profil Tragzahlen in kN

L= inkg U-... dynamisch  statisch

Cradla\ CO radial

Pr-2HT054-RS 30 648 365 20 29,5 7,0 42 20 30 0,60 PrHTOnb 310 355
Pr-2HT055-RS 35 738 420 23 34,0 8,0 48 20 40 090 PrHT1-nb 450 510
Pr-2HT056-Z 40 81,8 455 23 340 115 53 20 40 1,10  PrHT2nb 480 568
Pr-2HT058-Z 45 9228 540 30 410 130 59 20 40 1,80 PrHT3nb 680 720
Pr-2HT061-Z 60 1118 655 31 51,5 14,0 71 20 50 305 PrHT4nb 810 950
Pr-2HT062-Z 60 1278 678 37 51,5 163 80 20 50 435 PrHT5nb 1100 1320
Pr-2HT063-Z 60 1538 740 45 540 200 103 15 30 700  PrHT6nb 1510 1920
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U-Profile HARHUES & TEUFERT

U- Profil Standard S

kg/m: 5,30 kg
WX: 11,90 cm3
Wy: 2,50 cm?3
IX: 38,80 cm*

ly: 5,20 cm*
Ey: 10 mm
. 53+0,4 _ (6]

Die U-Profile Standard S werden aus S235JR gebeizt
in Langen bis zu ca. 6 m gewalzt.

Auf Anfrage kénnen diese auch
grundiert, lackiert oder flammverzinkt werden.

Die Bearbeitung des Profils, z.B. Bohren
und Frasen kann durchgeftihrt werden.

19



HARHUES & TEUFERT U = PrOﬁ Ie

U- Profil Standard nb

warmgewalzt
- Oberflachenbehandlung
(Grundieren, Verzinken, usw. ...)
- Bearbeitung
(Bohren, Frasen, Gewindeschneiden
nach Kundenzeichnungen bzw. Kundenangaben)
B
U-Profil ; ;
A B © H = F Ra Rb S Ex Ey Gewicht Wx in Wy Ix ly
Standard... 2 a2 03 in kg/m cm? incm? incm?* incm¢
HTO-nb 62,5 86,5 7,0 360 120 15 4 4 3 4325 12,87 10,50 32,00 6,00 137,00 15,00
HT1-nb 70,825  103,2 7,7 400 162 15 5 5 3 5160 14,99 14,78 53,00 11,00 273,00 27,00
HT2-nb 78,705 1213 108 410 213 15 5 5 5 60,65 15,43 20,93 81,00 15,43 493,58 37,92
HT3-nb 89,4®5 1354 12,7 530 230 15 5 5 5 67,70 19,90 28,60 127,80 27,03 865,23 89,47

HT4-nb 108,4%5 1572 140 612 244 15 5 5 5 7860 2249 36,00 190,12 39,00 149432 150,98
HT5-nb 123,8%5 1750 162 662 256 15 5 5 5 8750 1941 42,90 249,75 48,42 218532 205,84

HT6-nb 150,1®05 2015 194 712 257 20 6 6 5 100,75 20,01 52,25 339,76 57,15  3423,08 269,52

20



I_ Proﬁ |e HARHUES & TEUFERT

- Oberflachenbehandlung
) (Grundieren, Verzinken, usw. ...)
warmgewalzt (Bohren, Frasen, Gewindeschneiden
nach Kundenzeichnungen bzw. Kundenangaben)

- B _
B A B
F
ANQ) R N
) q\°" o
l mn
\ y _ !
X777 B B r I
i
"% | e | ©
O |
L ‘
/ %
\‘\" Ex
I-Profi A B C H E F G K Ra Rb Re Ex Ey W Gewicht Wx Wy I Ly

Standard... ; . . . .
0 08 g inkgm incm® incm® incm*  incm?

HT3018-nb 70,0 980 9 65¢ 140 15 3 115 4t 32 73 49,00 3250 80° 1940 70,26 17,73 344,29 57,63
HT3019-nb 77,97 1139 11 662 180 15 3 145 4t 32 73 5695 3300 80° 2530 104,92 2327 59754 76,79
HT3020-nb 88,97 1296 12 812 205 15 3 150 4t 32 73 6480 4050 80° 34,05 160,07 39,97 1037,22 161,89

HT3100-nb 108,405 1524 14 83 220 20 4 150 5 3 73 76,20 41,50 78° 40,54 219,17 44,46 1670,08 18451

HT3353-nb  123,8%5 1750 15 90#2 256 20 5 200 5 4 84 87,50 4500 85° 51,40 322,07 64,71 2818,15 291,19
T
™
~t
>
(NN}
X _ _ _ T
< ©)
o
o) i
& £ Oo
ke,
Ex
I-Profil ot i
Standard A B © H B Ra Rb Rc Ex Ey  Gewichtin _Wx 'Wy 'Ix 'Iy
2 2 b 2 3 kg/m in cm? in cm? in cm* in cm*

HT2912-nb 102,28 140,20 12,7 69,9 1896 79 32 7 7001 349 3117 156,62 30,56 1097,89 106,81
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HARHUES & TEUFERT

U-Profile Prazision nb
warmgewalzt und bearbeitet

U-Profile

Unsere Préazisionsprofile sind warmgewalzt und
bearbeitet.

- Oberflachenbehandlung
(Grundieren, Verzinken, usw. ...)

- Bearbeitung
(Bohren, Frasen, Gewindeschneiden
nach Kundenzeichnungen bzw. Kundenangaben)

wn
< 3 i

< 13

Qb2 i

~ - \ 1 2’5 L

< \
]/ (O w 1
X ra
%b‘/ %O A A
12,5 \, Ex
SR A B c H E Ey Gewicht Wx wy Lx Ly
Prézision... 0 o i bl ; ) ) )
9 incm? incm® incm* incm*

Pr-HT0-nb 65,0 86,5 6,5 35,0 10,75 12,09 9,44 28,90 10,70 125,10 12,90
Pr-HT1-nb 74,0 103,2 7,0 39,0 14,60 14,22 13,14 48,30 16,30 248,90 23,20
Pr-HT2-nb 82,0 121,3 9,0 39,2 19,65 14,44 17,87 73,40 21,40 439,10 30,30
Pr-HT3-nb 93,0 135,5 11,0 51,0 21,25 18,94 25,16 116,90 39,60 792,20 75,00
Pr-HT4-nb 112,0 157,0 12,0 59,0 22,50 21,46 31,47 172,90 59,10 1357,50 126,80
Pr-HT5-nb 128,0 175,0 14,0 64,0 23,50 22,00 37,71 227,60 77,40 1991,50 174,20
Pr-HT6-nb 154,0 201,5 17,0 69,0 23,75 22,80 45,98 308,30 101,20 3098,70 230,80
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Zubehor HARHUES & TEUFERT

Zubehor: Anschraubflansche
fur Radial- und Kombirollen
Material: S235JR-K

Ausflihrung: rechteckig quadratisch
AFP-... AFP-Q...
- A -
C - A
- - W . -
- - - =
'* o0 |
o w L;Mp;;r; " <
_, i '
;\{),

Bezeichnung @D H11 A B Cc ad E F M T Gewicht/kg
AFP-S 30 90 50 70 8,5 30 40 M8 10 0,26
AFP-0 30 100 60 80 10,5 40 40 M10 10 0,36
AFP-1 35 120 80 90 12,5 50 50 M12 15 0,90
AFP-2 40 120 80 20 12,5 50 50 M12 15 0,87
AFP-3.1 45 160 100 120 17,0 60 60 M16 20 2,00
AFP-4 60 180 120 140 17,0 80 80 M16 20 2,70
AFP-4.55 55 180 120 140 17,0 80 80 M16 20 2,75
AFP-6 60 200 150 160 17,0 100 100 M16 20 4,00
AFP-QS 30 50 - - - 30 - M8 10 0,13
AFP-QO 30 60 - - - 40 - M10 10 0,20
AFP-Q1 35 80 - - - 50 - M12 15 0,59
AFP-Q2 40 80 - - - 60 - M12 15 0,55
AFP-Q3 45 120 - - - 90 - M16 20 1,89
AFP-Q3.50 50 120 - - - 20 - M16 20 1,85
AFP-Q4-140A 60 140 - - - 80 - M16 20 2,45
AFP-Q4.55 55 120 - - - 80 - M16 20 2,60
AFP-Q6-160A 60 160 - - - 100 - M16 20 3,50
AFP-Q90-175A 80 175 - - - 125 - M20 23 4,91
AFP-Q9000 100 210 - - - 160 - M20 28 7,88
AFP-Q9100 110 240 - - - 180 - M24 35 13,10
AFP-Q9200 120 245 - - - 200 - M24 38 1510
AFP-Q9300 150 290 - - - 220 - M30 38 20,50
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HARHUES & TEUFERT Zubehor

Zubehor: Distanzscheiben

Das Axialspiel wird durch Beilegen oder
Herausnehmen von Distanzscheiben

verandert.

Achtung: max. 2,5 mm zulassig

Distanzscheiben sind fir alle Kombirollengréfien
in 0,5 mm oder 1,00 mm stark erhaltlich.

Bestellbeispiel: AGS -0,5-4HT072-62,0

Distanzscheibe
Scheibenbreite 0,5 oder 1,0

Rollenbezeichnung

24



ZU behf)l’ HARHUES & TEUFERT

Zubehor: Distanzbleche fur verschweilte Lager mit Anschraubflanschen

Um das Axialspiel zwischen Axialrolle und dem Fihrungs-

T;T profil einzustellen, werden diese Distanzbleche zwischen
— Anschraubflansch und lhrer Befestigungskonstruktion
{'——l eingelegt.
Rechteckige Ausfiihrung DBR Quadratische Ausfiihrung DBQ

*_
o w

=

Bezeichnung Blechdicke fur
mm Anschraubflansch B E L |

DBR- 30-0,5 0,5 AFP-S 50 30 23 9
DBR- 30-1,0 1,0

DBR- 40-0,5 0,5 AFP-0 60 40 28 11
DBR- 40-1,0 1,0

DBR- 50-0,5 0,5 AFP-1/ AFP-2 80 50 38 14
DBR- 50-1,0 1,0

DBR- 60-0,5 0,5 AFP-3.1 100 60 48 18
DBR- 60-1,0 1,0

DBR- 80-0,5 0,5 AFP-4 | AFP-4.55 120 80 58 18
DBR- 80-1,0 1,0

DBR- 100-0,5 0,5 AFP-6 150 100 73 18
DBR- 100-1,0 1,0

Bezeichnung Blechdicke fur

mm Anschraubflansch B 1= L |

DBQ- 30-0,5 0,5 AFP-QS 50 30 23 9
DBQ- 30-1,0 1,0

DBQ- 40-0,5 0,5 AFP-Q0 60 40 28 11
DBQ- 40-1,0 1,0

DBQ- 50-0,5 0,5 AFP-Q1 80 50 38 14
DBQ- 50-1,0 1,0

DBQ- 60-0,5 0,5 AFP-Q2 80 60 38 14
DBQ- 60-1,0 1,0

DBQ- 90-0,5 0,5 AFP-Q3/ AFP-Q3.50 120 90 58 18
DBQ- 90-1,0 1,0

DBQ- 80-0,5 0,5 AFP-Q4-140A / AFP-Q4.55 140/120 80 58/68 18
DBQ- 80-1,0 1,0

DBQ- 100-0,5 0,5 AFP-Q6-160A 160 100 78 18
DBQ- 100-1,0 1,0

DBQ- 125-0,5 0,5 AFP-Q90-175A 175 125 85,5 22
DBQ- 125-1,0 1,0

DBQ- 160-0,5 0,5 AFP-Q9000 210 160 103 22
DBQ- 160-1,0 1,0

DBQ- 180-0,5 0,5 AFP-Q9100 240 180 118 26
DBQ- 180-1,0 1,0

DBQ- 200-0,5 0,5 AFP-Q9200 245 200 120 26
DBQ- 200-1,0 1,0

DBQ- 220-0,5 0,5 AFP-Q9300 290 220 143 32
DBQ- 220-1,0 1,0
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HARHUES & TEUFERT Notizen
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Notizen

HARHUES & TEUFERT
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Wellenflihrungssysteme
mit Linearkugellagern

Wellen und Wellen-
unterstiitzungen

Profilschienenfihrung

Profilschienenfiihrung
komplette Lineareinheiten
Portalsysteme

Kugelrollspindeln

Flhrungselemente
fur héchste Belastung

Harhues & Teufert GmbH

Antriebs- und Bewegungstechnik
Am Lindenkamp 41 - 42549 Velbert

HARHUES & TEUFERT

Sonderkataloge

Bitte bei Bedarf anfordern

HiRHUES & TEURRT

Linearsysteme
Walzlagerungen

Wellenflhrungs-
Linearsysteme

Linearfihrungen und
Walzlagerungen

Stiitz- und Kurvenrollen

Wellenfuhrungssysteme
mit Linearkugellagern

Wellen und Wellen-
unterstlitzungen

Telefon (020 51) 3115-0 - Telefax (0 20 51)3115-15

E-Mail: info@harhues-teufert.de -

Internet: http://www.harhues-teufert.de
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